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Under vdren 1983 besvarades den av Skadegruppen utsidnda blanketten av ca
90 % av anldggningsdgarna. Vid samtliga av drets sammankomster inom SG
har resultatet diskuterats och dessutom har H-E Mattsson, Diamond-Superior
vidsggt av &rets moten kommenterat resultaten, framst med avseende pd

IK :

Bakgrunden till enkdten har ju varit de td@mligen frekvent inrapporterade
skadorna som haft sitt ursprung i lanshaverier med sotapparater typ
Diamond-Superior. Genom_enkdten erhd11 vi dven en del intressant informa-
tion om skador pd sotbldsarapparater typ Forrest, dock synes man hdr inte
erhd11a ndgra allvarliga sekundidr- eller tertidrskador pd sjilva pann-
orna.
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- Med hansyn till det stora antalet levererade, och i bruk varande,
sotbldsarlansarna av tillverkning Diamond-Superior @r antalet have-
rier relativt f&. Dock har de i_mdnga fall resulterat i svéra
sekundar- eller tertidrskador. Aven under slutet av 1983 intrédffade
tvd haverier med sotbldsarlansar dels i Gruvon (IK 525) dels i Dynis-
Vdja, dock utan att man erhd11it ndgra anmirkningsvdrda sekundar-
skador.

- Antalet inrapporterade deformerade Tansar synes vara relativt higt
for en del pannor. Grovt taget uppfattas en deformerad lans/25 lansar
och dr som ett acceptabelt virde. T

Storsta gisslet tycks nedfallande klumpar vara. Genom att &@ndra pd
sotningsordningen enl meddelande 8 har man vid t ex Gruvon kunnat
begransa denna typ av skador till ovan angivna siffervérde.

For dvrigt har det rapporterats att elektriska eller mekaniska stor-
ningar lett til1l deformerade lansar genom fastkdrningar och dver-
hettningar.

- Ndr det gdller det fdorebyggande underhdllet av sotbldsarlansarna s&
~varierar detta markant frdn anldggning ti11 anldggning. Genomgdende
tycks kontrollen av Tansarna vara hogst godtycklig och de forsldg som
finns utfardade i meddelande 19 tycks inte f6ljas alls. Allmant
tycks ett allvarligt haveri initiera ett i det ndarmaste 100 %-igt
kontrollprogram 1-2 &r, varefter den forebyggande kontrollen snabbt
avtar.
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Den bristfalliga kontrollen av lansarna tycks galla oavsett vilken
typ av sotapparat som anléaggningarna utnyttjar.

Panndgare med sotbldsarlansar typ IK 525 har rapporterat att man
fortfarande har ca halften av sina lansar enligt det 3aldsta ut-
forandet, dvs utan vare sig hdlkdlradie eller konisk krage. I mdnga
pannor sitter dock dessa i delar dar man saknar vattenfdrande vdgg-
tuber, varfor risken for allvarliga materiella skador har elimi-
nerats. Dock kvarstdr risken for personskador vilket bast belyses
av det senaste haveriet i Gruvon, dar ju lansen slog 1genom den
motsatta, murade, vaggen och blev hdngande.

Vidare byter ett flertal panndgare succesivt ut sina dldre lansar
mot det senaste utforandet inom omrdden med vattenfdrande vigg-
tuber.

I de fall, dar man efter haveri utfort kontroll av svetsar och
hdlkalsomrdden, har man funnit sprickindikeringar i ca hdlften av
alla lansarna. Denna kontroll har utférts pd lansar typ IK 525 och
EA 88.

Av de haverier som har rapporterats s& kan man grovt sdga att
brotten vid svetsar ar ca 10 gdnger fler &n de som har brustit vid
en geometrisk anvisning.

De flesta anldggningsdgarna anger att lackande &ngventiler &r ett
mycket stort problem. Detta gdaller oavsett vilken typ av sotapparat
man-har. Man har noterat att sdvdl nya som renoverade ventiler
varit tdta vid tryckning i bédnk men léicker omedelbart i drift. I
ndgra fall har man funnit att ventilerna varit tdta vid test i bank
igen!

Detta problem har penetrerats mycket ingdende inom SG, d§ samtliga
av industrins representanter i gruppen har uppgivit att man upp-
skattar kostnaderna enbart pd ventilunderhd1let ti11 100 000-tals
kronor/8r. Trots omfattande utvecklingsarbete synes kdgelventilen
vara opd1itlig i denna applikation. Varfor ej prova ndgon kulven-
til1? Vidare undrar man om det finns brister i montaget av ven-
tilerna samt i regler- eller styrutrustningen for ventilerna.
Pdverkas dessa faktorer samt tillverkningstoleranserna i allt for
hdg grad av temperaturen under drift?

En anldggning meddelar att man genom utnyttjande av Téackdetektor
under uppstart av pannorna och ca 1 vecka frammdt lyckats eliminera
detta problem under den fortsatta driften. Kontakter skall tas for
att erhd11a ytterligare information vilket kan leda fram till en
komplettering av meddelande 19. :
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Ett flertal av de allvarligaste tillbuden med lanshaverier har haft
sitt ursprung i problem med kringutrustningen till sjalva lansen
sdsom haverier pg sjdlva dkvagnen och upphidngningen av hela sot-
bldsarapparaten.

Fé1jande modifieringar har utforts pd sotbldsarapparat IK 525:
Uppmarkning av kugghjul for att eliminera felmontage.
Andrat utfdrande av kilspdr pd kuggdrev. |
Komplettering ti11 dubbla stoppklackar pd styrskenorna.

- Okad styvhet i styrskenorna genom andrad balkprofil.

P& sjdlva lansroret kan framh&11as fo1jande visentliga &ndringar
under de senaste &ren:

. Infdstningen av lansrdret har dndrats till ett kragat ut-
forande, typ DIN-flans.

Svetsproceduren for svetsen mellan lansrdret och ovanndmnda
DIN-flans har utvecklats och forbattrats.

Vidare meddelades appropd lackande 8ngventiler, att man ifrdn USA
samt ndgra anldggningar i Sverige inte har rapporterat ndgra storre
bekymmer med ldckage. Totalt har man levererat ca 40 000 sotapparater
typ IK 525.

STutligen reserverade sig Diamond-Superior mot Sodahuskommitténs
rekommendation i meddelande 19 betrédffande borrning av draneringshdl
i lansrdrsspetsen samt eventuell lutning av hela 8kvagnen. Enligt !
Diamond-Superiors formenande leder detta enbart till stora korro-
sionsskador i vdggenomforingarna. Man anser att den enda acceptabla
16sningen bor vara en tdt inloppsventil.



