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Lackage efter svetsning av panntuber

| Korsnés har man i en vaggtub i sodapanna 4 haft ett vattenlackage riktat in mot
eldstaden. Vid den renovering man gjorde pa pannan &r 1988 sa byttes nedre delen
av eldstaden. For att mdjliggdéra montagearbetet hade man darvid svetsat
eldstadstuberna till varandra med en svets lagd mellan varje tubpar.

Hittills har man vid tva tillfallen fatt Iackage i vaggtuberna, som en f6ljd av defekter i
dessa svetsar.

Vid det senaste tillfallet kunde man visa, att lackaget hade startat frdn en varmspricka
i svetsgodset. Nar man lagt en av dessa svetsar, s& har man fort elektroden pé ett
sadant satt, att man lokalt fort till for mycket varme och pa sa satt brant igenom tub-
vaggen

En angpannetub ar (vanligen) 5 mm tjock och det ar ingen oméjlighet att smalta upp
s& mycket material att man branner igenom tuben. Genom den form den smaéita
"svetsgodspluggen” far utbildas latt en central spricka av varmspricktyp, nar det
smalta materialet stelnar.

Denna risk &r speciellt stor om rengéringen ar dalig. | det har fallet har
mikrosondanalys av svetsgodset visat, att man inte haft ndgon speciellt férhojd
svavelhalt i svetsgodset. Det ar &nda latt att i ett sddant har fall f& med lite
sodasmélta, eftersom det férstaeligt nog kan vara svart att uppratthéalla en tillrackligt
strédng renlighet pa en montageplats av det har slaget.

Sodahuskommittén vill med detta meddelande fasta uppméarksamheten pé att:

i Yttersta noggrannhet och renlighet ar nédvandiga vid svetsning pa aldre
tuber.
2: Vid sjalva svetsningen méaste undvikas att man ligger kvar med

elektroden for lange pa samma punkt. Endast den person som utfor
svetsarbetet har méjlighet att bevaka att inga sddana har fel blir lamnade
kvar.
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