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KONTROLL AV RORLEDNINGAR FOR MATARVATTEN

Skadegruppen har i tidigare informationsblad informerat om riskerna med och orsakerna
bakom invindig korrosion i rorledningar for matarvatten.

De omraden med nedfratning, som lokalt kan férekomma pé vattensidan i matarvattenledning-
arna, ar orsakade av erosionskorrosion. Det &r en form av lokal korrosion, vilken framforallt
visar sig pa sidana stillen i ledningen, dér stromningshastigheten hos matarvattnet rakar bli for
hog. Speciellt kan invindiga ojamnheter, vilka orsakar turbulens, och sidana stéllen, dar
vattenstrommen tvingas dndra riktning, utlésa lokala korrosionsangrepp pa nedstromssidan om
stromningsstorningen.

Som en foljd av risken for erosionskorrosion maste matarvattenledningarna
undersikas regelbundet.

Vid kontroll av matarvattenledningar bor nedanstaende beaktas:

Den limpligaste undersokningsmetoden ér tjockleksmétning av de misstdnkta ytorna med
ultraljud. Det medfor att ledningen maste avisoleras pé de stéllen, som skall undersokas.

Med konventionell rontgenmetod kan man ocksa upptidcka nedfrétningar, men bara om ned-
fratningen ar mycket oregelbunden, inte om den har jamn utbredning. En annan metod, som
lampar sig béttre for uppmatning av vaggtjockleken pé tubbojar, &r profilrontgen. Det sittet att
rontga roren har ocksa pa senare tid anvints med framgang vid ett par tillfallen. Nar man gor
en ren tjockleksmétning med profilrontgen av rérbéjar bor man dock komma ihdg, att ytterytan
av bojen kan vara tunnare ocksd som en foljd av sjalva bockningen. En fordel bdde med vanlig
rontgning och med profilrontgen &r, att man kan fa meningsfulla resultat dven utan att forsta
avldgsna isoleringen.

I vissa begransade situationer kan ocksa invindig besiktning med TV-kamera eller endoskop
utnyttjas. Undersokning med endoskop (glasfiberoptik) eller endoskopliknande TV-utrustning
forutsitter emellertid, att man kommer at vattensidan pa ledningen; man kan till ex. underséka
dtminstone delar av ledningen mellan &ngdomen och sista ekonomisern inifran domen.

Exempel pa sddana omrdden, som man bor forsoka prioritera vid undersokning &r: stutsar
(T-rér) och byxrér; i sndva rorbojar; inloppsstrackor; bakom strypflansar resp. métflansar; runt
termometerfickor, i och efter reglerventiler, backventiler och tvira dimensionséndringar,
bakom skarvsvetsar (framforallt om de har kraftig rotvulst, genomrinningar eller andra invéand-
iga svetsdiskontinuiteter). Undersokningen planeras med utgangspunkt fran var man forvinta
sig att de ger en 6kning av turbulensen i ledningen vid och nedstroms storningsstillet.
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Turbulensen i vattenstromningen kan stricka sig mer 4n en meter bort frn den rérdel som ut-
I6ser stromningsstorningen. Rakstrackor dr generellt sett mindre utsatta for korrosion, sévida
de inte foljer direkt efter en stromningsstorning. Annars upptrader normalt skador pa rakstrac-
kor bara i den man stromningshastigheten ar ovanligt hog i ledningen.

Skadade partier kan upptrada var som helst i ledningssystemet mellan matarvattentanken och
matarvattenroret i &ngdomen. Skador kan ocksa intriffa i cirkulationsledningarna till luftfor-
virmare och liknande anordningar. Det forefaller i och for sig, som om det skulle vara sarskilt
vanligt med skador i omradet mellan matarvattenpumparna och forsta ekonomisern, men ero-
sionskorrosion har ocksa upptratt mellan den varmaste ekonomisern och angdomen.

Mellan matarvattentanken och matarvattenpumpen kan ocksa kavitationskorrosion ténkas
kunna upptriada, dock kanner vi inom Skadegruppen inte till nagot fall dar det skulle ha in-
triaffat erosions- eller kavitationskorrosion i ledningen fore pumpen. 1 sjalva ekonomisrarna ar
vattenhastigheten for lag, for att man skall riskera, att det upptrader erosionskorrosion.

Det finns ocksé anledning att hélla sig underrittad om hur matarvattentanken ser ut invandigt.
Matarvattentankens vattensida bor inspekteras arligen, eftersom det i dem kan forekomma
savil problem med sprickbildning i svetsarna som erosionskorrosion pa lokala flackar.

Limpliga understkningstillfillen

Ledningar, vilka inte tidigare undersokts, bor undersokas pa samtliga sadana stillen, dar man
kan tanka sig att eventuell erosionskorrosion foretradesvis skulle kunna upptrdda. Undersok-
ningen forldggs i normalfallet till ndstkommande tillfille for aterkommande besiktning.

Skaderisken beror mycket pa vattenhastigheten, som ju beror pa pannans last, och pa vatten-
kemin, som till exempel pa matarvattnets pH. Har man under driftssdsongen haft storningar i
matarvattenkemin, eller om man haft storningar i matarvattentanken eller om man 6kat pannans
angproduktion under sdsongen, sa innebér det darfor en anledning till att undersdka ledningen.
Har man da tidigare undersokt ledningen mer omfattande kan man vélja ut stéllen, som man
bedomer kan vara mer utsatta och inskrénka sig till att gora en stickprovsvis undersokning dar.

Om man av nagon orsak éppnar ledningen ndgonstans, s kan det vara lampligt att man sam-
tidigt tar vara p& mojligheten att ga in med TV-kamera eller med endoskop och inspektera led-
ningen invandigt sa langt man kommer at. Detsamma géller nar man kommer in 1 angdomen.
Det har i &tminstone en panna forekommit att skador har intréffat i sista bojen fore angdomen.
Man bor dé ocksa samtidigt undersoka insvetsningen av eventuellt forekommande termiska
foder i matarvattenstutsen.

Referenser:
Erosionskorrosionen har tidigare behandlats i Skadegruppens meddelanden
nr 88-1 (1988-03-07). 88-2 (1988-08-05) och 94-2 (1994-10-26).

Exempel pi i Sverige intriffade skador: _

9706: AssiDomin Skérblacka. ", ) 9503: Vallvik

9502: AssiDoméin Kraftliner ("Lovholmen™) 9409: Monsteras vid backventil
Ménsteras (1983) och Vallvik (1985) Hallstavik (uppflikt byxrdr)



