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Angladeskadan i Viiro

Som framgétt av skaderedovisningen i Skadegruppens protokoll SKGR 2001-3
intriffade i oktober forra aret en allvarlig héindelse vid Vérd Bruk, dér en stuts till
huvudangladan till hgtryckséngledningen utan forvarning “slédppte” frén ladan,
som en f6ljd av att tidigare okénda sprickor fortsatt att véixa med tiden.

Det hiir haveriet medforde allvarlig fara fér personalens siikerhet. Yttervig-
gen till Angcentralen skots bort och det svepte en striale av_hogtrycksanga
over gardsplan. Som vi tidigare refererat sa_uppstod inga personskador,
eftersom ingen stod i viigen for Angan da incidenten intriffade.

Orsaken till skadan har beskrivits som en successiv kryptillvixt av fran borjan
synbarligen obetydliga hdrdsprickor (dven kallade hydrogensprickor), vilka man
antar att de har bildats i materialet da stutsen svetsades pa plats ar 1990.

Materialtemperaturen for angledningen med tillhérande fordelningslédda 4r egent-
ligen ldgre dn granstemperaturen for berékning gentemot krypning. Det gor ocksa
att det #r forsta gangen det savitt vi kénner till intréffar en krypskada i angsyste-
met till ndgon av vara sodapannor. Spricktillvixten har alltsd skett utan att angan
varit varmare &n tillatet eller haft hégre tryck i forhallande till hogsta tillatna
driftstemperatur eller driftstryck. Grénstemperaturen gentemot krypning fér SS
stal 2216 #r 490°C, vilket normalt dr betydligt hogre &n de angtemperaturer som
(med nagot undantag) &r aktuella i vara sodapannor. '

En inte ovisentlig faktor i sammanhanget anses vara att angladan dr fran &r 1972 och
tillverkad i varmhallfast laglegerat stal av typ 13CrMo44 (vilket & samma som SS
stal 2216). I borjan pa 1980-talet kom skérpta regler for dessa stdl med ett da ny-
infort krav pa slagseghetsprovning. Slagseghetsprovning enligt DIN 50 115 resp.
motsvarande enligt SS 11 23 51 (alt. SS 11 23 52) inférdes med provning vid +20°C.



Tidigare fanns det inte krav pa sadan provning, vilket kan ha medfort sémre kontroll
pa om materialet skulle kunna vara kénsligt for bildning av sprickor i form av s.k.
hérdsprickor (hydrogensprickor) i samband med svetsningen. Material med stdrre
risk for hardsprickbildning kunde dérfor défortiden komma ut pa marknaden, vilket
kan vara vad som har hint i fallet med &ngladan i Vard. Gaveln med sprickan upp-
visar ocksa grov mikrostruktur, vilken kan vara en foljd av varmbearbetningen (eller
virmebehandlingen) vid tillverkningen.

Ytterligare en omsténdighet i fallet med &ngladan i V&rd ér att de tidigare haft besvér
med vibrationer i den hir dnglidan. Av vad som framgar av skadeutredningen, sa har
ocksa det komplicerade spanningstillstindet i stutsinfistningen medverkat till sprick-
tillviixten, men uppmirksamhet bor dnda ges samtliga svetsar i motsvarande stélkva-
litder, dir det kan finnas skl att missténka att det kunnat bildas hérdsprickor vid
tillverkningen. Kénnedom om sédana omstindigheter bor végas in i beddmningen av
hur stor risk som kan féreligga i de egna anldggningarna.

Det foreligger 4n s linge inte krav pé in- och utviandig undersokning vid dterkom-
mande besiktning for rordelar, som inte &r utsatta for krypning, dvs med en tempe-
ratur under grinstemperaturen, men angladan har en sidan utformning och sidana
dimensioner att den enligt Arbetsmiljéverket skall betraktas och behandlas som ett
tryckkérl och inte som en del av rorledning.

Oavsett de enskilda delarna har kallats visar den intréffade skadan att bruken som en
f51jd av de erfarenheter som vunnits genom incidenten i Vird bor forvissa sig om att
sikerheten for roranslutningar och rorforgreningar dr betryggande. Detta géller alltsa
sirskilt komponenter som ingdr i rorledningssystem med temperatur strax under
materialets grinstemperatur. Med den nya besiktningskungorelse, som kommer att
trada i kraft under detta &r, kommer ocksa rorledningar av det hér slaget i framtiden
att omfattas av aterkommande besiktning med krav pd in- och utvéndig undersok-
ning.

Skadegruppen rekommenderar diirfor anliggningsfigarna att vid nirmast
Limpliga_tillfille med fullstindigt dngstopp i fabriken avisolera stutsinsvets-
ningar och avstickare till dngledningar och anglidor med (ca) 450°C Angtem-
peratur eller hogre utforda i SS stal 2216, SS 2218, 13CrMo44, 10CrMo9 10 och
liknande lig legerade varmhallfasta stél tillverkat enligt dldre materialstandard
och att de later utfora magnetpulverprovning eller annan dirmed minst likviir-
dig_provning (t.ex. penetrantprovning med fluorescerande viitska) av de fri-
lagda insvetsningarna. -

Motsvarande kontroll bor fiven dverviigas for yngre anliiggningar.




