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1 Workshopens Oppnande

Hans Holm, Sodahuskommitténs ordférande, inledde workshopen och hélsade deltagare
valkomna.

Syftet med workshopen var att under enkla former samla intressenter fran
Sodahuskommitténs medlemsforetag for erfarenhetsutbyte kring fragestallningar och
arbetssatt som blivit aktuella med anledning av AFS 2017:3. Under workshopen
presenterades exempel pa hur nagra delar av AFS’en hanteras fran SmurfitKappa, Stora
Enso och S6dra och manga andra deltagare deltog med vardefulla exempel och synpunkter.

Lista dver anmalda deltagare och agenda for workshopen finns i bilaga 1.

2 Smurfitkappa - Sa arbetar vi med AFS 2017:3

Eva Nilsson, SmurfitKappa, beskrev hur SmurfitKappa arbetar med AFS 2017:3 och
ovriga AFS’ar och regler som géller for verksamheten kring sodapannan. Eva fokuserade i
sin presentation och visade material relaterat till féljande fragestallningar:
- Overgripande arbetsprocess
- Arbetsprocess nedbruten till praktiskt arbete
- Kort om hur vi organiserar 0ss
- Fortlépande tillsyn — Mall checklista med hydraulackumulatorer som exempel,
samt framtagen checklista for processrorledningar
- Overvakning pannor — Mall ’Overgripande rutin &vervakning pannor’ som
beskriver hur vi uppfyller kraven i AFS 2017:3, samt mall pa lista dver berérda
operatorer
- Uppfdljning - Sa vill jag fa till uppféljning for att fa kontroll att kraven &r uppfylida

Materialet som Eva visade under workshopen finns i bilaga 2.

3 Rekommendation om fortlopande tillsyn och journalféring,
D6

Fredrik Bruno, Sodahuskommitténs rekommendationsgrupp, presenterade de &ndringar i
Sodahuskommitténs rekommendationer som blivit ett resultat av den nya AFS 2017:3.

Rekommendationer som andrats vasentligt baserat pa AFS 2017:3:
- Rekommendation D2 Kontroll av sodapannor
- Rekommendation B14 Arrangemang av larm och indikeringar i manéverrum

Nya rekommendationer, tillkomna utifran AFS 2017:3:
- Rekommendation D5 Hogtemperaturdeformation av 6verhettare mm i sodapannor
- Rekommendation D6 Journalféring och fortldpande tillsyn

© Sodahuskommittén Sammanstallning Workshop AFS 2017:3
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Ny AFS 2017:3 Anvandning och kontroll av tryckbarande
anordningar

Rekommendation fran
Sodahuskommittén

jon fran Rekommendation frén
menda"f’"f - .
REkamSodahuskomm‘“en Sodahuskommittén

Rekommenda{ion frén

B14
Sodahusknmrnitte’n

D2 D5

»Arfangemang avlarm och
indikeringar i mandéverrum

Hogtemperaturdeformation
av overhettare mm i

sodapannor

v
ontroll av sodapann@

[

D6

Journa!fﬁring och

(ny rekommendation) forub'pande tillsyn

(ny rekom rnendatfon)

Bild 1: Nya och vasentligt &ndrade rekommendationer utifran AFS 2017:3

Det finns &dven andra rekommendationer som pédverkas av AFS’ens krav, t ex
rekommendation E1 Utbildning och behdrighetscertifiering av sodahusoperatorer.

Fredrik gick igenom foreskriftens krav pa journalféring och fortlopande tillsyn som
sammanfattas i rekommendation D6. En av tankarna med workshopen var att utifran
exempel mm fran workshopen komplettera D6 med exempel och lathundar mm.

Materialet som Fredrik visade under workshopen finns i bilaga 3.

Rekommendation D6 Journalféring och fortlopande tillsyn, aktuell version, finns pa
Sodahuskommitténs hemsida under "Rekommendationer”.

P4 Sodahuskommitténs hemsida — under “Rapporter/ Ovriga dokument” finns #ven
dokumentet Om korrosion och sprickbildning i sodapannor:
http://sodahuskommitten.se/sites/default/files/fOm Kkorrosion och sprickbildning i sodapa

nnor.pdf

4 Stora Enso Skoghall - Sa arbetar vi med AFS 2017:3

Leif Thorin, Stora Enso, beskrev hur Stora Enso Skoghall arbetar med AFS 2017:3 och
ovriga AFS’ar och regler som géller for verksamheten kring sodapannan. Leif fokuserade i
sin presentation och visade material relaterat till foljande fragestallningar:

- Organisation

- Riskbeddmning

© Sodahuskommittén Sammanstallning Workshop AFS 2017:3
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- Besiktningsintervall

- Fortlépande tillsyn — kan det integreras med t ex operatorstillsyn?

- Livslangdsjournaler - vilka objekt ska tas upp i livslangdsjournal, vilka kan
uteldmnas?

Materialet som Leif visade under workshopen finns i bilaga 4.

5 Sodra Cell Monsteras - Sa arbetar vi med AFS 2017:3

Patrik Nanzen, Sodra, beskrev hur Sodra Cell Monsteras arbetar med AFS 2017:3 och
ovriga AFS’ar och regler som giller for verksamheten kring sodapannan. Patrik fokuserade
i sin presentation och visade material relaterat till féljande fragestéllningar:

- Overgripande arbetsprocess

- Overgripande om fortlépande tillsyn

- Exempel checklista for fortlopande tillsyn

- Riskanalys

- 2-ars besiktningsintervall, sa gick vi till viaga

Materialet som Patrik visade under workshopen finns i bilaga 5.

6 Workshopen avslutades

Urban Lundmark, vice ordférande i Sodahuskommittén, sammanfattade workshopen och
tackade alla som deltagit.

7 Ansvarsfriskrivning

Detta dokument utgér ett dokument dver vad som férekommit vid workshop om AFS 2017:3 i Sodahuskommittén. Informationen i
detta dokument &r enbart avsedd for Sodahuskommitténs medlemmar. Det &r upp till varje medlem eller annan part som tar del av
innehallet i dokument att pa egen risk och eget ansvar félja de rekommendationer och riktlinjer som i forekommande fall kan anses
folja av dokumentets innehdll. Sodahuskommittén franskriver sig allt ansvar for fel och skada oavsett orsak som kan folja av att
rekommendationer eller riktlinjer féljs. Det &r upp till varje medlem eller annan part att sjélva, i sin riskbedémning, avgéra om man
vill félja Sodahuskommitténs rekommendationer och riktlinjer. Det &ligger varje medlem eller annan part att, vid tillampningen av
rekommendationer och riktlinjer, stdmma av med tillampliga myndigheter att rekommendationerna och riktlinjerna &r i
overensstdmmelse med géllande ratt och andra foreskrifter.

© Sodahuskommittén Sammanstallning Workshop AFS 2017:3
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Sodahuskommittéens Workshop om AFS 2017:3
Agenda

Kaffe och smorgas fran kl 9 - 10

Inledning, syfte med workshop om AFS 2017:3
Hans Holm, Ahlstrdm-Munksjd, ordférande Sodahuskommittén

SmurfitKappa - Sa arbetar vi med AFS 2017:3 (och 6vriga AFSar som stéller krav

kring sodapannan), med fokus pa...

Eva Nilsson, SmurfitKappa

- Overgripande arbetsprocess

- Arbetsprocess nedbruten till praktiskt arbete

- Kort om hur vi organiserar 0ss

- Fortlépande tillsyn — Mall checklista med hydraulackumulatorer som exempel,
samt framtagen checklista for processrorledningar

- Overvakning pannor — Mall *Overgripande rutin évervakning pannor’ som
beskriver hur vi uppfyller kraven i AFS 2017:3, samt mall pa lista 6ver berorda
operatorer

- Uppfodljning - Sa vill jag fa till uppfdljning for att fa kontroll att kraven &r
uppfyllda

Paus

Rekommendation om fortlépande tillsyn och journalféring, D6, remiss

Fredrik Bruno, Sodahuskommitténs rekommendationsgrupp

- Genomgang av foreskriftens krav som sammanfattas i rekommendation D6. En
av tankarna med workshopen &r att utifran exempel mm fran workshopen
komplettera D6 med exempel och lathundar mm

Grupparbete/ diskussioner i grupper
Best practise
Sammanfattning gruppernas slutsatser for alla

Lunch 12.30 - 13.30

Sodahuskommittén, 169 99 Stockholm
Tel: +46-(0)10-50500 00  info@sodahuskommitten.se www.sodahuskomitten.se ~ Org.nr 802402-2165
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Stora Enso Skoghall - Sa arbetar vi med AFS 2017:3 (och évriga AFSar som stéller

krav kring sodapannan), med fokus pa...

Leif Thorin, Stora Enso

- Organisation

- Riskbeddmning

- Besiktningsintervall

- Fortldpande tillsyn — kan det integreras med t ex operatorstillsyn?

- Livslangdsjournaler - vilka objekt ska tas upp i livsldngdsjournal, vilka kan
utelamnas?

Sodra Cell Monsteras - Sa arbetar vi med AFS 2017:3 (och évriga AFSar som
staller krav kring sodapannan), med fokus pa...

Patrik Nanzen, Sodra

- Overgripande arbetsprocess

- Overgripande om fortlépande tillsyn

- Exempel checklista for fortlopande tillsyn

- Riskanalys

- 2-ars besiktningsintervall, s gick vi till vaga

Paus
Grupparbete/ diskussioner i grupper
Samsyn i tolkningsfragor

Sammanfattning gruppernas slutsatser for alla

Avslut, sammanfattning + hur gar vi vidare
Urban Lundmark, SmurfitKappa, vice ordférande Sodahuskommittén

© Sodahuskommittén Workshop AFS 2017:3
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Foreslagna teman for diskussioner i grupper:

- Organisation - projektform med en projektledare eller fordelas
arbetsuppgifterna ut i organisationen?

- FLT — Vid fortlopande tillsyn ska man kontrollera att >anordningen fungerar
tillfredsstéllande’. Hur sker detta praktiskt hos er for de olika objekttyperna?

- FLT —Tillsynsintervall for olika objekttyper. Vilket tidsintervall har ni angett?

- FLT — Pa sodapannor. Nagon som infort det och om ja, hur ser ert
protokoll/checklista ut?

- Livslangdsjournaler — Hur far vi till att detta blir ett naturligt I6pande arbete
utan att krdva massor av resurser?

- Forlangt intervall fran 1 till 2 ar pa sodapannor:

o DP for pannor beskrivs i AFSens ’Bilaga 1 pkt 1.4.1 Grundintervall’,
men dterkommande kontroll &r &rligen. Ar det ndgon som nyttjat ett
forlangt intervall for 1U och UU (se bilaga 1 pkt 2.2) och kan dela med
sig av sin erfarenhet?

o Reparation —i ’Bilaga 1 pkt 2.2.3 Tva ars intervall’ star foljande ”...inte
ar sadan att det har kravts reparation eller annan dtgird”. Hur tolkas
betydelsen av *Reparation eller annan &tgird’? Ar utbytande
underhall/planerat underhall en reparation, eller avser reparation enbart
akuta atgarder som inte kunnat forutses?

- Krav pa journalforing — Hur I6ser ni detta praktiskt for att fa sparbarhet?

© Sodahuskommittén Workshop AFS 2017:3
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Deltagare

Ahlstrom-Munksjo Aspa
Ahlstrdm-Munksjo Aspa
Ahlstrom-Munksjo Billingsfors
BillerudKorsnas Frovi
BillerudKorsnés Skarblacka
BillerudKorsnas Skérblacka
Borregaard

Dekra

Dekra

Domsjo Fabriker

Domsj6 Fabriker

Metsa Board Husum

Metsa Board Husum
Rottneros Vallvik

Rottneros Vallvik

SCA

SCA Munksund

SCA Ostrand

SCA Ostrand

SCA Ostrand

Smurfit Kappa

Smurfit Kappa
Sodahuskommittén sekreterare
Sodahuskommitténs rekommendationsgrupp

Sodahuskommitténs rekommendationsgrupp
Stora Enso Skoghall
Stora Enso Skoghall
Stora Enso Skoghall
Stora Enso Skoghall
Stora Enso Skoghall
Stora Enso Skutskar
Stora Enso Skutskér
Sodra Cell Monsteras
Sodra Cell M6rrum
Sodra Cell

Valmet

Hans Holm
Ludwig Gustafsson
Donald Holmgren
Thomas Sarnholm
Hanna Henriksson
Mattias Falk
Vigdis Bjerke

Alf Wiik

Johan Nilsson
Krister Lundgren
Johan Westman
Patrik Wiklund
Kent Sj6lander
Stefan Redin
Thomas Olsson
Tomas Eklund
Dick Wallon
Jonny Oberg
Hakan Wallner
Mikael Henriksson
Eva Nilsson
Urban Lundmark
Kajsa Fougner
Fredrik Bruno
Bernt-Ake
Johansson

Lars Jansson

Leif Lovgren
Michelle Nylander
Leif Thorin
Daniel Wit

Mats Lindstrom
Helena Andersson
Patrik Nanzen
Magnus Persson
Greger Bostrom
Robert Karlsson

© Sodahuskommittén
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Eva Nilsson
Underhallsteknik
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Agenda

» Inte bara AFS 2017:3

» Hur allt hdanger ihop — Arbetsprocessen steg for steg

» Arbetsprocessen nedbruten till arbetssatt / dokument
» Hur fa till arbetssatten!

» FLT — Fortlopande tillsyn
*  Mall for att fa fram innehdllet i tillsynen

* Processrérledning

» Overvakning pannor
* Sammanfattande rutin — innehdllsforteckning pa mallen

*  Exempel pd lista ‘Pannoperatérer’

» Uppfoljning — Hur ska den ske for att ha kontroll att vi uppfylit
myndighetskraven

» Organisation

1 PAPER | PACKAGING | SOLUTIONS @SmurfitKappa



Inte bara AFS 2017:3 - Trycksatta anordningar

De nya foreskrifterna AFS 2017:3, visar tydligt att riskbedémningarna av
trycksatta anordningar ar en del av det systematiska arbetsmiljdarbetet.
Foreskrifterna gor det ocksa tydligt att trycksatta anordningar ar en
arbetsutrustning och att grundkraven for att anvanda en trycksatt

anordning finns i féreskrifterna om anvandning av arbetsutrustning, AFS
2006:4.
_ NYHET!
AFS 2017:3 5
_ . Overvakning av pannor och pannoperatorscertifikat
/ . . For tillverkning, konstruktion och provning galler fortfarande:
AFS 2017:4 Andringi 'AFS 2017:5 Andringi
féreskrifter om Kemiska foreskrifter om Gaser
arbetsmiljérisker (AFS 1997:7)
(AFS 2011:19)
Cisterner
Precis som tidigare sa omfattas inte cisterner som innehaller brandfarlig
. vatska samt de rérledningar som ar sammanbundna med cisternen av 5

kap. i AFS 2017:3. Dessa cisterner och rérledningar ska istallet
kontrolleras enligt Myndigheten for samhallsskydd ach beredskap (MSB)
foreskrifter.

trycksatta anordningar

UH-teknik Eva Nilsson 2018-11-30 Version 1.1

Smurfit Kappa

2 PAPER | PACKAGING | SOLUTIONS



Hur allt hanger ihop

- Trvcksatta anordningar -

De\pm;,ess

Ny utrustning (projekt) || Befintlig utrustning |

Identifiera

Inventera

Klassning 1]

Ater- FLT & N

kommande
kontroll 2 Egenkontroll

A Férteckning i

0 - 1
: Kontrollklass A och B
L

I

A\gérm
avvikelser

| Delprocess = Dokumentation som beskriver detaljerat arbetssatt

UH-teknik Eva Nilsson
3  PAPER | PACKAGING | SOLUTIONS

KONTROLL (2}

1:a kontroll

—p| Revisionskontroll

» DP
LY (A, ei B)

-~ Aterkommande kontroll

Fortlépande tillsyn &) I
s -
)

Egenkontroll
Forandring
Ingen atgérd

Fortlopande tillsyn l

Livslangdsjournal (LLJ) )

» Reparation

+ Andring

+ Kontroll av eventuell skada
» Andrade driftsfarhallanden
+ Teoretisk livslangd uppnatts

2019-05-29Version 4.3

Referens:
AFS 20173 "Trycksatta anordningar’

i1 g

Kap 4 "Trycksatta anordningar i klass A och B
Kap 5 "Kontroll’

&

Bilaga 1 "Aterkommande kontroll’
A1 kap 2 "Allménna krov far onvdndning’
1 kap & ‘Overvakning av pannor’

Bilaga 2 ‘Certifiering av pannoperatdrer som
ska dvervaka panna i klass A eller B”

—————————————— S

Utan kontrollklass Allménna krav (3

Overvakning:

Behallare @

RUTIN —som
sammanfattar hur
avervakning av pannor
gar till

Certifiering av
pannoperatdrer

En rutin och lista (Gver pannoperatGrer)
per panna

Gemensam uppfdliningslista

-> Bégge lémnas drligen till kentrollorgan

+ Rutiner éver
anvéndning och
skotsel

(=) Smurfit Kappa



Oversiktsbild — Dokument 'Trycksatta anordningar’

Overgripande processbild:

Arsplaner:

MRumin =L
RUTIN

T - T s
-

’Om trycksatta
anordningar och|
dess hantering
inom SKP'

(6vergripande

rutin) r

Forteckning 'Trycksatta anordningar’

Gemensamma rutiner (med inriktning pd trycksatta):
RUTIN — Registrering av trycksatta objekt i Idhammar

RUTIN — Arbetsorderhantering / LATHUND — Installning av AO trycksatt anordn.

RUTIN - Arkivering av protokoll, intyg, riskbedomningar, materialcertifikat mm

RUTIN — Uppféljning trycksatta anordningar

Per objekttyp — Tolkning av AFS 2016:1 och AFS 2017:3:

Trycksatta anordningar - Hydraulsystem

Trycksatta anordningar — Ror

Overvakning pannor:

En rutin per panna (8 st) Lista 6ver pannoperatérer —en

Delprocesser:
a) Projekt:

RUTIN

Hantering av Trycksattal
anordningar inom

projekt

(Beskrivning av
arbetssdtt, hnvisning
till instr etc, dvs
sammanfattning)

c) Program f6r Fortlopande tillsyn (FLT):

RUTIN

Tillsynsprogram _
Trycksatta
anordningar (FLT)

(gemensam rutin)

Rollbeskrivning
FLT-Ansvarig

FLT-Kontaktperson

FLT-Utférare

RUTIN ] ["RUTIN dvergripande +en per panng

Sodd RUTIN Biopannan

UH-teknik Eva Nilsson

4 PAPER | PACKAGING | SOLUTIONS

Ett protokoll inkl checklista per objekttyp

PROTOKOLL

Roér

PROTOKOLL

PROTOKOLL

Pannor

Hydraul-
ackumula-
torer

PROTOKOLL

Tryckkarl
(6vriga)

e) Livsldngdsjournaler (LLJ):

Hur vi ska jobba
med LLJ star i

den évergripan- |. .

de rutinen

2019-05-29 Version 3.0

Agare:
Syfte:

Chef Teknik

Sékerstalla att géllande lagar,
standarder etc efterlevs av
trycksatta anordningar vid SKP.

b) Riskbedémningar:

RUTIN
Riskbedémningar -
Trycksatta
anordningar

(gemensam rutin
som beskriver hur
vi ska tinka ndr vi
gor RB)

MALL

d) Utférande av Kontroll och FLT:

Beskrivning - se 6vergripande rutinen

f) Reparation/utbyte och férindringar:

Arbetsgdng enligt

flédesschema:

Checklista AFS 2017:3

(=) Smurfit Kappa



Hur fa till arbetsséatten

- Framgangsfaktorer-

> Enkelt och tydligt
» Att gora rdtt
» Att veta vad som avses / férvéntas av ‘mig’
» Att veta att det dr en trycksatt anordning
» Att veta vem som gor vad (=tydliga grénssnitt)
» Att veta VAD som ska dokumenteras, VAR, HUR och av VEM

> Sparbart
» Vad har vi gjort
» Vad har vi inte gjort

» Enkelt hitta dokumentationen

> Praktisk tillampbart
» Andvdndbart!

» Ingen papperstiger / hég av dokument som ’bara ligger’

UH-teknik Eva Nilsson

5 PAPER | PACKAGING | SOLUTIONS

—  Forsta hur vi ska agera i respektive situation!

Lat oss se pa tva exempel:
« Hydraualackumulatorer
« Sodapannan

2019-03-08 Version 1.0

(=) Smurfit Kappa



Hydraulackumulatorer

- Hur fa till arbetssatten — Exempel -

Beskrivning av optimalt lage

» Alla hydraulackumulatorer finns registrerade under eget platsnummer med tekniska data

Tydligt beskrivet arbetssatt hur vi ska agera i olika situationer Exempel \

» Sdkerhetsutrustning — i syfte att skydda ackumulatorn:
 Alla hydraulackumulatorer har monterat sprangbleck pa gassidan som sakerhetsutrustning

* Dar montage av sprangbleck ej ar mojligt ska reservdelslistor finnas pa plomberade
tryckbegransningsventiler

» Staende arbetsorder (SAO) finns upprattade per objekt
+ Aterkommande kontroll, med arbetstyp EXB
* Fortlépande tillsyn, med arbetstyp FLT

Tydligt arbetssatt hur vi ska hantera individer av objekten
> Tydligt arbetssitt VILKA dokument som ska arkiveras, NAR, HUR och av VEM

» Ha utfort riskbedomningar pa samtliga hydraulsystem
» Dokumenterat 6vervakning av karlet

» Ha kontroll pa livsldngden och for journal 6ver det

UH-teknik Eva Nilsson 2019-02-05 Version 1.0
6 PAPER| PACKAGING | SOLUTIONS @SmurfitKappa



Sodapannan

- Livslangdsjournal —

vid drift |l

U Daglig operatorsrond

U FU-ronder av UH

U Sténdig 6vervakning

U Uppfoljning driftsbetingelser

4

O FLT — Varje halvar (?)
= Kontroll mérkning
= Analys driftsbetingelser
=  Uppfélining av arbetsordrar

= QOsv

UH-teknik Eva Nilsson

7 PAPER | PACKAGING | SOLUTIONS

= Livslingdsjournal

Oplanerade stopp

Drift

Arbetsordar
Planerad -

Vid planerade stopp

a1
U Planerade atgarder

Q Atgarder pga upptackt
U Driftsprov

Vid oplanerade stopp []

U Dokumentera att stoppet gjorts
U Vad har atgardats

U Reparationer?

U Orsak till stoppet

Atgirder!
- O Intervall storstopp

U Extra bevakning eller annat

Viktigt — Kinnedom om hadllfasthet i sodapannan

= Utmattning

= Korrosion, erosion, nétning Og
7

= Krypning
= Aldring

2019-05-29 Version 1.0
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Mall for att fa fram innehallet i tillsynen

- Fortlépande tillsyn -

= Krav pd innehdll enligt AFS 2017:3

Exempel - Hydraulackumulatorer:

Hur kontrollerar man att en hydraul-

'|aTT KONTROL

LERA INNAN FYSISK TILLSYN

ackumulator fungerar tillfredsstéllande?

B1 Kontrollera att foreskriven 3:e part kontroll har genomfdrts /
B2 Kontrollera sista riskbedémningen av anordningen / - Trycket i anldggningen &r enligt
B3 Kontrollera att drifts- och skétselinstruktioner inklusive / specifikation! Men trycken varierar
fldesschema finns /| under drift => Svart att veta om det &r
ATT KONTROLLERA VID FYSISK TILLSYN / Anmiirkning ok
7/
c1 Kontrollera att anord - Hydraulackumulatorns sakerhetsventil
ar plomberad och lacker inte! (= Den
c2 Kontrollera att inga otatheter har uppkommit gbr sitt JObb) Intrdffar Id‘:kage bygger
den ej tryck mer och da fungerar inte
anldggningen tillfredsstdllande. MEN
= Kontrollera att anordningen eller sdkerhetsutrustningen inte har \ oftast lacker det inat...
utsatts for skadlig yttre eller inre paverkan
Var kan lackage uppsta?
\
- Identifiera VILKA objekt som ska
c4 Kontrollera att inga andra fel eller avvikelser har uppstatt kontrolleras.
- VAD ska kontrolleras.
Kontrollera att trycksatta anordningar, ventiler och nddstopp ar
Cc5 korrekt mérkta. Avser markskylt, innehall, flédesriktning och vid
farligt innehall faropiktogram.
(o7 Kanda brister dr atgardade
. Kontrollera att drifts- och skdtselinstruktioner inklusive

flodesschema ar uppdaterade med hansyn till ev gjorda andringar

ATT FORBEREDA INNAN TILLSYNEN
AL Ta fram foregaende FLT-protokoll (fér att kunna kontrollera att
uppkomna brister blivit dtgdrdade)
A2 Ta fram historiska arbetsorder sedan senaste Kontroll/FLT
A3 Intervjua Produktionstekniker om kénda problem eller féréandringar
" Ta fram ritningar, isometrier etc som géller for det trycksatta
objektet och som behdvs vid tillsynen
A5 Ta fram drifts- och skétselinstruktioner inklusive flddesscheman
ATT GORA EFTER TILLSYN
D1 Vid anmaérkning, skapa uppfdljningsAO mot aktuellt objekt
D2 Beddmning av utbyte <3 ar. Registrera en AO med arbetstyp xxx

UH-teknik Eva Nilsson
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- -
P r O C eS S r O r I e d n I n g ar For kontrollklass A - intervall varje ér (om riskbedémning inte sdger annat)

- Fortlépande tillsyn -

CHECKLISTA FOR INSPEKTION

# Kontroller Ingari kontroll! Avcheckning?
( A )Fﬁreskn'\ren besiktning ar genomfird
ATT KONTROLLERA INNAN FYSISK TILLSYN —
B1 3 |Kontro|lera att foreskriven 3:e part kontroll har genomforts 8 | Kanda brister blivit atgardade
ATT KONTROLLERA VID FYSISK TILLSYN Flédesschema och isometrier som &r AVVIKELSER
[+
uppdaterade o s
i i . PS Py Intervjua produktionstekniker om " -
c1 Kontrollera att anordningen fungerar tillfredsstéllande — kanda problem eller férdndringar
: Primarstad :
(skador. ayhasade) .
c2 Kontrollera att inga otétheter har uppkommit . Sekundarstad -
(skador, korrosion, sprickor) ]
'
& | Fixpunkter, stoppklackar L]
= Kontrollera att anordningen eller sdkerhetsutrustningen inte har
utsatts for skadlig yttre eller inre paverkan 2 H | In-lutvandig korrosion
I | Skador pa isolering
) Ventiler
(mérkning, lackage)
c4 Kontrollera att inga andra fel ellef avikelser ja « | Trasiga givarefinstrument
L L | Lackage
Kontrollera att trycksatta anordningar, ventiler och nédstopp &r M | Vibrationer
c5 korrekt mérkta. Avser markskylt, innehall, flddesriktning och vid .
. s . N | Missljud
farligt innehall faropiktogram. .\
0 | Deformationer
N® IMérkning
(enligt standard, val syniig) " Ingdr i kentroll 2 i
X = Ingar i Fortiopande tillsynen 0K = Inga anmarkning
- = Ej tilampbart Anmpr,= Avikelse som regisireras i slutet av dokumentet
Exempel: Anm1, Anm2 -
UH-teknik Eva Nilsson 2019-03-08 Version 1.0
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Sammanfattande

- Overvakning pannor -

3.3 Liviangdsjournal
Bestar av fyra delar

Rapport fran Kontroll {genomférs av kentrollorgan)
Utfard FLT (innehail se ovan)

Slutsats och atgard

3.4 Ovrigt

Hantering av planerade storstopp (SS) — se separat rutin
Hantering av oplanerade stopp — se separat rutin

Hantering av dokumentation® — se separat rutin

UH-teknik Eva Nilsson
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Oplanerade stopp och andra icke planerade aktiviteter]

rutin

\

3 Overvakning

3.1  Typav Gvervakning

32  Overvakningstelmik

33 Dokumenterade rutiner ...

12 E oll och tillsyn

4 Kontroll, tillsyn, ri omning och livslangdsjounal

41  Kontroll av kontrollorgan

\ 43 Riskbedimning
44 Livlingdsjournal

[T—— 45 Oz

5 Uppdrag..

5.1 Ansvar och art ifter

32  Befattningsbeskrivning

33  Pamnoperatrer
6 K

En rutin per panna (8 st)
: et RUTIN RUTIN
Smurfit Kappa Rutin |

Awdaining Hal i LApnummes Flirsta vigiva Akt Sida Sodg M Biopannan
Underhilisteknik | Eva Hilsson uL | 1.0 gigl |zu19.os-ng | 1(8) PN gl

RUTIN — Overvakning pannor vid SKP r

Giltig for: Sodapanna Il Tampella

Avdelning: Kraft

Kentrollkiass - A

Kategor® 1

Innehallsférteckning
1 Kravbild...... 2
2 Ompannan _y 2.1 Typ av dvervakning

Pannans uppgift
Typ av panna aoch bransieslag

Finns varme i ackumulerad fariig mangd?

. Hur AG s&kerstaller att pannan har stdndig évervakning nér den starfas

Standig overvakning alternativt Periodisk dvervakning inkl dess overvakningsintervall och
Installelsetid

Hur AG sakerstallf att fillrdckligt manga pannoperatGrer ar i fjanst for att ufesluta att pannan
lamnas utan évervakning nar den ar i drift

Hur AG sakrat att pannor som kraver standig 6vervakning (dar varme ackumuleras i farlig mangd)
fortsétter att 6vervaka till dess restydnme. inte léngre utgdr en fara

Pa vilket satt AG dokumenterar atf operatdrer befinner sig pa plats vid pannan da den Gvervakas
(6 kap 12 §)

Hur samarbete med andra pannoperatérer ska ske inom ramen fér utférandet av uppdraget till
exempel vid jour

6.1 Utbildning och certifiering

6.2 Fortbildning
7 Referenser.

@ e

8 Bilagor........

)
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Lista Pannoperatdrer

- Overvakning pannor -

Lista éver pannoperatérer —en
Gvergripande + en per panna

Overgripande:
SAMMANSTALLNING
. o . . |Instéllelse- Rutin q . Underlag till
Nr |¥ilka pannor har vi Objektnr + ben@mning Avdelning K;""D" (el ['i‘r::i:;:] Typ ivruvsr tid SMST* LIS(:,:‘""S konirollorgan
ass organ | vakning fminter] | finns (JAN) (M) [senaste datum)
1 |Sodapannan 06610 Sodapanna |l Tampella Kraft A Ky, 1 Standig 30
2 |SMY 06001 Sk panna Kraft A KIAA, 3 Standig e“
3 |Biopannan 07700 Biopanna. Kraft A Dekra. 1 Standig SklfﬂElg 1
4 |BKED 05850 Angpanna BK 50 Lut A KA 3
5 |Tech Centernrl 2150634 Steambox HT48 Tech Center A Ky, 3 Tggr/dygn alt 72 h BO
6 |Tech Canter nr 2 2160635 Ang-Janne AP1 Tech Centar A KIAA, 3 Togr/dyign alt 72 b - o™ Ll =+
7 |'Rosa huset i lokaluppyvErmning 21008 Elpanna 36k Huvudkontor Uk KINAA 4 s g E E
& |Vatenpanna Renser flakirum kantor) 208062 Yarmvatenpanna, Fenseri E KIA, 3 Standig 90 ® ® B B
z z z z
a a (o] (o]
Anstdlningsnr. 1234 1235 1236 1237
Grund- i
= . Fodelsedr 1968 1969 1891 1871
laggande info :
Biefattning
Sodapannop eratdr x x x
Kompetens :Biopannoperatir * x X
1:e operator Kraft X X
- Sakerhetsuthildning x " X X
och Repet\t}un (arlig)
centilieting Uthildning (extern uthildare)
Cerifierad v
Tagit del av 'Rutin - Overvakning
Certifiering Ceri!f!erad S0
Cerifikatsnr
enl AFS =
3 Datum utfardande
20173
Sista giltighetsdatum
Uppwisat cerifikat SKP
Aterkallat 0m Aterkallat from 3383 mm-del
certifikat __:Orsak
Owrigt

UH-teknik Eva Nilsson
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Hur ska den ske?

- Uppfoljning av trycksatta anordningar -

1. Grundlaggande uppfoéljning
» ‘Tagg’ i underhdllssystemet B
» Objekt indelade i

= kontrollklass A L * Vetavilka objekt som faller under myndighetskravet AFS 2017:3

= kontrollklass B

= Utan kontrollklass

2. Arbetsorderhantering

» Planerade, Oplanerade

» Utan datgdrd, med atgdrd

» Antal som utreds

» Uppféljning av dterkommande fel => FLT
3. Avvikelser

» Saknar stGende arbetsorder
» Utfors ej i tid

UH-teknik Eva Nilsson
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e Veta antal objekt som betraktas som trycksatta, totalt och per kostnadsstille/chefsomrade

AKTIVITET

Klass A Klass B UK
Aterkommande kontroll - Driftsprov X X
Aterkommande kontroll - In-/utvinding kantroll X -—-
FLT X X ev

Egenkontroll - Funktionsprov

ev

Egenkontroll - In-/utvénding kontroll

ev

ev

UK = Utan kontrollklass enligt AFS 2017:3
ev = Eventuell aktivitet beroende vad riskbedémningen kommer fram till

2019-03-08 Version 1.0
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Organisation

Ansvar Fa till arbetssatt FLT
UH-teknik: UH-ingenjor FLT-ansvarig:  UH-Ingenjor Eva Nilsson
* Eva - Ansvarig att bryta ner AFS till praktiskt
myndighetskrav. Hydraulik/FU Mek UH+Projekt
* Steve - Ansvarig att i_“,;;t;e_’t_s_g_r;;);“i FLT-utférare:  Kiwa Inspecta (processrorledn.)
* Uppratta érsplan éver ’Aterkommande kontroller’ ' underhgll i
tillsammans med kontrollorgan e Produktion --—————---------- .
* Boka kontrollorgan . Projektavdelningen c) Program for Fortlépande tillsyn [FLT):
* Administration . Tekniska centret * [RuTiN PROTOKOLL | [ PROTOKOLL
. i X A Tillsynsprogram _ Rér PRGTOHDLr-nnnr
Arkivering av intyg/rapporter - Externa kontakter :;s-c:rl::;;ar - —Hwam_ chT(JHKOLL
* Upprétta uppféljningsarbetsorder Igemensom rutin) scomula | | I
= tarer
» Projektavdelning Rollmsk"v_"m
FLT-Anzvarig
> Underhall —Resurser %@1 Ett protokoll inkl checklista per objekttyp
Underhall:  Riskbedémningar =
* Medverka vid kontroller och tillsyn « FLT och egenkontroll i egen regi
UH-teknik Eva Nilsson 2019-03-08 Version 1.0
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Tack for mig!

Eva Nilsson

Underhallsingenjor

Smurfit Kappa Pitea

+46 70 386 55 33

(=) Smurfit Kappa
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Anvandning och kontroll av
trycksatta anordningar

Arbetsmiljoverkets foreskrifter om anvandning och kontroll
av trycksatta anordningar

Sodahuskommittén 2019-03-11



2 kap. Allmanna krav for anvandning

Undersdékning och riskbedémning

1§ I Arbetsmiljoverkets toreskritter (AFS 2001:1) om systematiskt arbets-
miljdarbete finns regler om hur arbetsgivaren regelbundet ska undersoka
arbetstorhallandena och beddma vilka risker som kan térekomma i verk-
samheten. Dar finns ocksa regler om att atgarder ska vidtas tor att térebygga
riskerna.

Arbetsgivaren ska vid sin bedémning av riskerna med anvandning av
trycksatta anordningar ta hansyn till

1. ertarenheter tran anvandningen av anordningen,

2. uppgitter om anordningens aterstaende livslangd,

3. uttorda reparationer och dndringar,

4. intradttade olvckor och tillbud, samt

5. eventuella avvikelserapporter och resultat tran kontroll av de trycksatta
anordningarna.

Av 2-4 8§ tramgar vtterligare risker som ar torknippade med anvandning
av trvcksatta anordningar och som ska beddmas i det systematiska arbets-
miljdarbetet.

Sodahuskommittén 2019-03-11



Arbetsmiljoverkets foreskrifter om
systematiskt arbetsmiljéarbete

Beslutade den 15 februari 2001 ;HKO:‘;S fran trsé%l;t
(Andringar inférda t.0.m. 2008-09-30) en 15 mars

Foreskrifternas tillampningsomrade

1 § Dessa foreskrifter galler for alla arbetsgivare. Med arbetsgivare likstalls de som hyr in arbetskraft.

Definition av systematiskt arbetsmiljéarbete

2 § Med systematiskt arbetsmiljdarbete menas i dessa foreskrifter arbetsgivarens arbete med att undersdka, genomféra
och félja upp verksamheten pa ett sadant satt att ohalsa och olycksfall i arbetet férebyggs och en tillfredsstéllande
arbetsmiljé uppnas.

Sodahuskommittén 2019-03-11 3



AFS 2001:1 SYSTEMATISKT ARBETSMILJOARBETE

Naturlig del i verksamheten, medverkan, arbetsmiljépolicy och rutiner

3 § Det systematiska arbetsmiljdarbetet skall inga som en naturlig del i den dagliga verksamheten. Det skall omfatta alla
fysiska, psykologiska och sociala férhallanden som har betydelse fér arbetsmiljén.

4 § Arbetsgivaren skall ge arbetstagarna, skyddsombuden och elevskyddsombuden mdjlighet att medverka i det
systematiska arbetsmiljdarbetet.

5 § Det skall finnas en arbetsmiljépolicy som beskriver hur arbetsférhallandena i arbetsgivarens verksamhet skall vara fér
att ohalsa och olycksfall i arbetet skall férebyggas och en tillfredsstéllande arbetsmiljé uppnas.

Det skall finnas rutiner som beskriver hur det systematiska arbetsmiljdarbetet skall ga till.

Arbetsmiljépolicyn och rutinerna skall dokumenteras skriftligt om det finns minst tio arbetstagare i verksamheten.

Sodahuskommittén 2019-03-11 4



Rekommendation fran

Sodahuskommitten

Allméinna villkor for anvindande av Sodahuskommitténs rekommendationer framgar av rekommendation A 3

Nr D6
Utgava 1, april 2019
(Arbetstorslag 2019-03-03)

Fortlopande tillsyn och journalforing.

Arbetsmiljoverkets Foreskrift 2017:3 specificerar 1 2 kap. 4:e och 6:e paragrafen, att
arbetsgivaren utarbetar sérskilda rutiner for fortlopande tillsyn och sérskilda krav pa
journalforing for tryckbirande anordning. Sodapannor hinfors till klass A enligt foreskriftens
uppdelning 1 4 kap. §7 och omfattas darfor av foreskriftens krav fullt ut. Eftersom sodapanna
drivs med stindig 6vervakning behover man ddaremot inte tilliimpa de delar av Foreskriften
som giller for pannor och andra anliggningar med periodisk 6vervakning. Foreskriften
innehaller dirutéver en hel del foreskrifter som giller andra anldggningar och tryckbérande
anordningar, t.ex. cisterner, brandslickare eller gasflaskor, och som inte ar aktuell att tillimpa
for sodapannor. Denna rekommendation syftar till att extrahera de delar av foreskriften som

behandlar fortlopande tillsyn och journalforing med fillampning pa sodapannor. c



AFS 2017:3 INDELNING | KLASS AOCH B

Indelning av tryckkarl

7§ Pannor delas in i klasser enligt tabellen nedan. Tabellen visar hur stor
pannans markettekt kan vara vid ett visst temperaturintervall innan den till-
hor klass B respektive A. 53 linge som ett kontrollorgan inte gjort nagon
markning galler den eftekt som tillverkaren markt pannan med.

Temperatur, t Klasser
t>110°C A
65°C<t=110°C B
5 100

Mirkeffekt 1 kilowatt, kKW

For pannor av genomstromningstyp dar slingans volym dr hogst 25 liter,

i L= . L= u i
exempelvis hogtrycksageregat, dr tabellen inte tillimplig. Sadana pannor
tillhor aldrig klass A eller B.

Sodahuskommittén 2019-03-11



AFS 2017:3 VAD DEN FORTLOPANDE TILLSYNEN SKALL OMFATTA

Fortlopande tillsyn

6§ For att ta vara trycksatta maste trycksatta anordningar med tillhérande
sdkerhetsutrustning regelbundet undersokas med fortlopande tillsyn. Under-
sokningen ska ge underlag tor arbetsgivarens bedémning av om den tryck-
satta anordningen och eventuell sikerhetsutrustning har skadats eller pa
annat satt forsamrats.

Den tfortlopande tillsynen ska minst omtatta tillsyn av att

1. anordningen tungerar tilltredsstillande,

2. inga otdtheter har uppkommit,

3. anordningen eller sikerhetsutrustningen inte har utsatts tor skadlig
yttre eller inre paverkan,

4. inga andra tel eller avvikelser har uppstatt,

5. trycksatta anordningar, ventiler och nédstopp ar korrekt mérkta, och

6. eventuell toreskriven kontroll enligt 3 kap., 5 kap. eller sadan kontroll
som avses i 1 kap. 4 § 1-2 har uttorts.

Sodahuskommittén 2019-03-11



AFS 2017:3 KRAV PA RUTINER FOR FORTLOPANDE TILLSYN

Fortlépande tillsyn av trycksatta anordningar i klass A eller B

17§ En arbetsgivare som later en trycksatt anordning i klass A eller B vara
trycksatt ska se till att det tinns dokumenterade rutiner tor tortlopande till-
syn av anordningen och dess eventuella sdkerhetsutrustning,.

Av rutinerna enligt torsta stycket ska det framga hur arbetsgivaren sidker-
stiller att kraven i 2 kap. 6 § 1-6 {dljs. Albefsmvalen ska 1e¢elb1mdet och
minst en gang per ar utvardera och vid behov revidera rutinerna for fort-
16pande tillsyn.

Arbetsgivaren ska ge en fysisk person uppgitten att se till att den fort-
lopande tillsynen genomtodrs och dokumenteras enligt den uppréttade ruti-
nen.

Sodahuskommittén 2019-03-11 8



AFS 2017:3 SANKTIONSAVGIFTER = BOTER

Fortlépande tillsyn av trycksatta anordningar i klass A eller B
17 §

Den arbetsgivare som later en trycksatt anordning vara trycksatt i strid
med torsta stycket ska betala en sanktionsavgitt, se 8 kap. 1 §. Lagsta avgit-
ten dr 10 000 kronor och hogsta avgitten dr 100 000 kronor. Fér den som har
500 eller tler sysselsatta ar avgitten 100 000 kronor. For den som har tirre an
500 svsselsatta ska sanktionsavgiften berdknas enligt toljande:

Avgitt = 10 000 kronor + (antal sysselsatta — 1) x 180 kronor.

Summan ska avrundas nedat till ndrmaste hela hundratal.

Sodahuskommittén 2019-03-11



GAMLA FORESKRIFTEN AFS 2002:1

Fortlopande tillsyn m.m.

9 § Omfattningen av tillsynen och intervallet mellan tillsynstillfallena
skall framga av programmet for fortlopande tillsyn. Detta skall innehalla
teknisk dokumentation samt ritningar och scheman som ar nodvandiga
for att instruktionerna latt skall kunna forstas. | programmet skall ocksa
beskrivas de forutsebara risker som finns i anlaggningen.

Rutiner skall upprattas for hur rapportering skall ske av anmarkningar
som ar av betydelse for sakerheten.

Vid tillsynen skall kontrolleras att

— foreskriven besiktning har genomforts, Arbetsmiljoverkets foreskrifter
om anvandning av trycksatta
- sakerhetsutrustning fungerar tillfredsstallande, anordningar

- inga otatheter eller synbara materialskador uppk  gesiutade den 21 mars 2002
— anordningen inte utsatts for annan skadlig yttre eller inre paverkan,
—inga andra fel eller avvikelser uppstatt,

- kanda brister blivit atgardade,

— foreskriven markning finns och ar val synlig samt att

— drift- och skotselinstruktioner inklusive flodesschema finns och ar upp-
daterade med hansyn till gjorda andringar.

Sodahuskommittén 2019-03-11

AFS 2002:1

&

Utkom fran trycket
den 24 april 2002
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AFS 2017:3 JOURNALFORING

18 § Arbetsgivaren ska till stod for den fortlopande tillsynen se till att det

»fors en journal som visar den aterstaende livslangden for trycksatta
anordningar i klass A eller B som har en begransad livslangd. Om de delar
som en anordning bestar av har olika livslangd ska journalen beskriva de
olika delarna separat.

» En anordning som undantas fran krav pa revisionskontroll i 1 kap. 4 § och
for vilken det av journalen féljer att livslangden enligt bruksanvisningen har
uppnatts, far fortsattningsvis bara vara trycksatt om arbetsgivaren
genomfort en analys som visar att anordningen har en forlangd livslangd

och dokumenterat analysen i journalen.



Rekommendationsforslag R_D6:

Avsnitt. 2. Allmant om Foreskriftens krav.

» Arbetsgivaren ska ge nagon fysisk person uppgiften att se till att den
fortlopande tillsynen genomfors och journalfors. Enligt 4 kap. 17 § skall det for
detta finnas utarbetade skriftliga rutiner f6r hur den fortl6pande tillsynes skall
utforas och vad den minst skall omfatta. Arbetsgivaren ska dessutom vid
behov eller minst en gang per ar se 6ver att rutinerna for fortlépande tillsyn
ar uppdaterade.

» Gjorda iakttagelser om eventuella fel och avvikelser skall antecknas i en
darfor avsedd journal.



AFS 2017:3

Journalen skall omfatta:
vad som iakttagits enligt 2 kap. 6 § pkt 1-4.
vad det har for sakerhetsmassig betydelse.
hur eventuella avvikelser har atgardats.
uppgift enl. 2 kap. 6 § pkt 6 om kontrollorgan kontaktats och vilket
beslut de har tagit.
eventuella aterkopplingar mot den framtida driften.
utredningar, protokoll, kontrollrapporter m.m. som initieras som ett
resultat av den fortlopande tillsynen arkiveras separat med
anteckning darom i journalen.



AFS 2017:3

> Till objekt med begrdnsad livslingd rdknas utrustningar
som dr utsatta for:

* Korrosion, erosion eller nétning.

e Utmattningspakanning.

* Hogtemperaturkrypning.

« Aldring eller annat fenomen som inskrinker den anviandbara
livslangden.

* Invandiga belaggningar.



AFS 2017:3 / ALLMANNA RAD
ORSAKER TILL BEGRANSAD LIVSLANGD

18 § Allmdéinna rad: Exempel pa information som tillverkaren ofta lamnar i

bruksanvisningen angaende en anordnings livslangd ar:
— for krypning: antalet driftstimmar vid specificerade temperaturer,
— for utmattning: antalet cykler vid specificerade trycknivaer, eller

— for allman korrosion: vaggtjocklek.



3 Rekommendationer for fortlopande tillsyn

» For den regelbundet aterkommande ronderingen skall
upprattas en forteckning med instruktioner och
kontrollpunkter.

> Till tillsynen raknas ocksa det man upptacker med syn och
horsel nar man befinner sig i anlaggningen medan den ar i
drift.

» Funktionen av vakter , ventiler och 6vrig utrustning, vilka ar
av betydelse for anlaggningens ostorda drift, foljs under drift
och kontrolleras i samband med avstallning av anlaggningen,
under nedeldningen eller vid motsvarande lampligt tillfalle.



OM JOURNALEN

4 Rekommendationer for journalféringen

| journalen antecknas gjorda iakttagelser av betydelse for pannans
fortsatta sakerhet och driftstillganglighet. Hit hor aven
kontrollrapporter, matprotokoll, utredningar och riskanalyser och
liknande samt underlag som kan ha betydelse for en framtida
beddmning av den aterstaende livslangden.

Vid risk for materialkrypning journalfor man framforallt
angtemperaturens utveckling.

Om man bedomer att det finns risk for utmattningsskador bevakas
och journalfors t.ex. aterkommande storre tryckvariationer
(tryckstotar) samt listas forekommande
nedeldningar/driftstillestand.

Till journalen bor aven fogas tillampliga tillverkningsdokument, som
konstruktions- och svetsritningar, materialintyg, provningsprotokoll
och liknande.



AFS 2017:3 AVVIKELSERAPPORTER

19 § Atgirder som vidtas pa grund av att en trycksatt anordning i
klass A eller B skadats eller pa annat satt forsamrats ska
dokumenteras i en avvikelserapport

Avvikelserapporten ska beskriva

1. skadan eller férsamringen,

2. genom vilken iakttagelse skadan eller forsamringen har upptackts,
3. datum for iakttagelsen,

4. vilken atgard som behovs,

5. orsaken till det som iakttagits, om den inte ar uppenbar, och

6. datum da atgard vidtogs.

Av avvikelserapporten ska det framga vem som har gjort rapporten.



AFS 2017:3 Sammanfogning, reparation eller andring
av trycksatta anordningar i klass A eller B

20 § Den som utfor eller later utféra en vasentlig reparation eller andring

av en trycksatt anordning i klass A eller B, eller installerar en sadan anordning
genom sammanfogning till annan trycksatt anordning, ska se till att det
upprattas en dokumentation enligt 21 § for atgarden.

Forsta stycket galler inte reparation, andring eller installation som utfors

som ett led i tillverkningen enligt de vasentliga sakerhetskraven i ett av
Europeiska unionens produktdirektiv.



AFS 2017:3 Sammanfogning, reparation eller andring
av trycksatta anordningar i klass A eller B

20 § Den som utfor eller later utféra en véisentlig reparation eller éindring

av en trycksatt anordning i klass A eller B, eller installerar en sGdan anordning
genom sammanfogning till annan trycksatt anordning, ska se till att det
upprdttas en dokumentation enligt 21 § for atgdrden.

Férsta stycket gdller inte reparation, éndring eller installation som utférs

som ett led i tillverkningen enligt de vésentliga séikerhetskraven i ett av
Europeiska unionens produktdirektiv.

21 § Dokumentationen ska omfatta

1. konstruktions- och tillverkningsritningar samt flodesschema for atgarden
tillsammans med de beskrivningar och forklaringar som behdvs for att
forsta ritningarna och flédesschemat,

2. de metoder som anvants for att utfora forband som gor att anordningarna
bara gar att ta isar med forstérande metoder,

3. den skriftligt upprattade riskbedomningen enligt 2 kap. 1 § som visar

att arbetsgivaren beaktat alla de for sakerheten relevanta avvikelser och
handelser som rimligen gar att forutse som en foljd av atgarden,

4. berakningar som visar att sakerhetsutrustning som valts ar tillracklig,
och

5. eventuella konstruktionsberdkningar for atgarden
Sodahuskommittén 2019-03-11
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ATERSTAENDE LIVSLANGD KRAVER SIN EGEN JOURNAL

5 Rekommendationer avs. aterstaende livslangd.
5.1 Journalforing

» Arbetsgivaren ska till stod for den fortlopande tillsynen journalfora
de berakningar, matprotokoll, kontrollrapporter och andra
iakttagelser som hanfor sig till den beraknade aterstaende

livslangden eller som i 6vrigt kan paverka anlaggningens fortsatta
sakerhet.

» Om de delar som en anordning bestar av har olika livslangd ska
journalen beskriva de olika delarna separat.

» Om den forutbestamda livslangden for pannan eller del darav, t.ex.
overhettare eller angledning, har uppnatts far den ej langre brukas.
Om anlaggningsagaren kan visa genom en utredning och riskanalys
att den anda kan anvandas dven sedan den forutbestamda
livslangden forlupit kan kontrollorganet medge forlangt
driftsintervall (se 4 kap. 18 §).



ALLMAN KORROSION AV (KOLSTALS-) TUBER

5.2 Allmant om rokgassidig korrosion av kolstalstuber i sodapannans eldstad

» For att tidigt kunna bedoma utvecklingen ar det viktigt att eldstadstuberna mats
redan innan anlaggningen tagits i drift, s8 man har matvarden att utga ifran.

» Tjockleksmatningar med avseende pa korrosion av berorda delar utfors normalt
arligen.

» Berakningar gors av bilden av den allmanna korrosionen utifran kontrollorganens
och inspektionsforetagens matrapporter och redovisas betraffande antagen
aterstaende tid till tubbyte samt som underlag for kontrollorganens godkannande
for instundande kontrollintervall.

» Tjockleksmatningarna bedéms individuellt mot meddelande D3 och med hansyn
till langden av instundande kontrollintervall.

» Protokoll 6ver tjockleksmatningar mm fran de aterkommande kontrollerna sparas
tillsammans med Ovriga rapporter och utredningar fran Kontrollorgan,
konsultrapporter mm.

» En forsta matning bor ocksa goras redan fore idrifttagandet, sa att man redan vid

forsta aterkommande besiktning kan skaffa sig en uppfattning om hur allvarlig
eventuellt forekommande korrosion egentligen ar.



SPRICKBILDNING PA VATTENSIDAN

Vattensidig korrosionsutmattning.

» Man maste rakna med att om man lamnar nedslipningar, s3 maste man

rakna med att tiden till lokalt tubbyte ar avsevart forkortad, d.v.s.
proportionsvis betydligt kortare an den tid det forflutit for att utveckla den
skada man atgardat.

Vid tubbyte bor man 6vervaga att ga upp i materialkvalitet, alternativt
eventuellt i materialdimension.

Aven om man svetsreparerat till full godstjocklek maste man rakna med

att svetsreparationen utgor ett svaghetsstalle och att man kan rakna med
att skadorna ofta kommer tillbaka pa samma stille.

Det gar inte att lamna sprickor som de ar och tro att det reder sig till nasta
gang.
Sarskild inspektion av eldstaden med avseende pa vattensidig

sprickbildning hos eldstadstuberna bor goras nar ett storre antal upp- och
nedeldningar har uppnatts.



SPRICKBILDNINGEN HOS KOMPOUNDTUBERNA

5.4 Spanningskorrosion av kompoundtubernas rostfria skikt.

»  Eventuell forekomst av spanningskorrosion hos kompoundtuberna
bevakas enligt Kontrollorganets beddomning i samband med de
aterkommande kontrollerna.



SKADOR VID HOGA ANGTEMPERATURER

5.5 Hogtemperaturkrypning.

» Journalforing av angtemperaturen for bedomning av
hogtemperaturkrypning ar for sodapannor narmast aktuellt for

overhettare och angledningar, dar berakningstemperaturen ligger 6ver
eller strax under den s.k. granstemperaturen.

» Granstemperaturen ar den temperatur 6ver vilken hogtemperaturkrypning
borjar fa praktisk betydelse. Kan man visa pa att det inte foreligger risk for
krypdeformation vid normal drift av anlaggningen kan omfattningen av
tillsyn och journalféring anpassas darefter.



SKADOR VID HOGA ANGTEMPERATURER

5.5 Hogtemperaturkrypning.

» Journalféring av angtemperaturen fér bedémning av

hogtemperaturkrypning dér for sodapannor ndgrmast aktuellt for
Overhettare och angledningar, déir berdkningstemperaturen ligger éver
eller strax under den s.k. grénstemperaturen.

Grdnstemperaturen éGr den temperatur éver vilken hégtemperaturkrypning
borjar fa praktisk betydelse. Kan man visa pd att det inte foreligger risk for
krypdeformation vid normal drift av anldggningen kan omfattningen av
tillsyn och journalféring anpassas ddrefter.

Journal bor foras over hur materialtemperaturen varierar med tiden. Det
ar sarskilt viktigt att de hogsta temperaturerna blir val redovisade.

Dels noterar man vad den normala drifttemperaturen ar i férhallande till
konstruktionstemperaturen (hogsta tillatna temperatur), dels noterar man

temperatur och varaktighet for angtemperaturer hogre an hogsta tillatna
temperatur.
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SKADOR VID HOGA ANGTEMPERATURER

» Granstemperaturen bestams med utgangspunkt fran materialval
och berakningsspanning och med hansyn till eventuella spannings-
koncentrationer.



>

>

SKADOR VID HOGA ANGTEMPERATURER

Grdnstemperaturen bestims med utgangspunkt fran materialval
och berdkningsspédnning och med hénsyn till eventuella spénnings-
koncentrationer.

Overhettartuber, éverhettarnas samlingslddor och angledningar for
overhettad anga kan forutses successivt bli utsatta for skador och
deformation p.g.a hogtemperaturkrypning efter en viss langre
driftstid vid temperaturer 6ver den s.k. granstemperaturen. Dessa
skador begransar anlaggningens tillatna driftstid.
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SKADOR VID HOGA ANGTEMPERATURER

Grinstemperaturen bestdims med utgangspunkt fran materialval
och berdkningsspédnning och med hénsyn till eventuella spdnnings-
koncentrationer.

Overhettartuber, éverhettarnas samlingslddor och dngledningar fér
overhettad dnga kan forutses successivt bli utsatta for skador och
deformation p.g.a hogtemperaturkrypning efter en viss Iéngre
driftstid vid temperaturer over den s.k. grinstemperaturen. Dessa
skador begréiinsar anléggningens tillatna driftstid.

Vid tillrackligt lag angtemperatur i forhallande till utrustningens
granstemperatur behéver man inte befara att mattliga
temperaturavvikelser skall behéva medfora krypskador.
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SKADOR VID HOGA ANGTEMPERATURER

Grinstemperaturen bestdims med utgangspunkt fran materialval
och berdkningsspédnning och med hénsyn till eventuella spdnnings-
koncentrationer.

Overhettartuber, éverhettarnas samlingslddor och dngledningar fér
overhettad dnga kan forutses successivt bli utsatta for skador och
deformation p.g.a hogtemperaturkrypning efter en viss Iéngre
driftstid vid temperaturer over den s.k. grinstemperaturen. Dessa
skador begréiinsar anléggningens tillatna driftstid.

Vid tillrdckligt Iag angtemperatur i férhallande till utrustningens
gréinstemperatur behéver man inte befara att mattliga
temperaturavvikelser skall behéva medfora krypskador.

Om pannagaren kan visa att anlaggningen har sa beskedliga angdata
och tillrackligt kort antagen aterstaende livslangd att uppkomsten
av krypskador kan uteslutas behéver man inte gora sarskilda
insatser for att bevaka uppkomsten av krypskador.
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SKADOR STRAX UNDER GRANSTEMPERATUREN

» Krypskador kan emellertid ocksa uppsta aven vid mattliga
angtemperaturer om anlaggningen har anvants betydligt langre tid
an vad som avsags nar den togs i drift. Om pannagaren da kan visa
med en utredning och en riskanalys att det anda inte foreligger
nagon risk med fortsatt drift och att det annu inte uppstatt nagra
vasentliga skador, sa kan Kontrollorganet medge en fortsatt driftstid
(se 4 kap. 18 §).



Vid pannproblem som gett upphov till hogre temperaturer an som forutsatts
maste anlaggningens status betraffande krypning och hogtemperaturdeformation
kontrolleras, oaktat att man tidigare visat att sadana skador inte kunde férvantas
vid en normal drift.

Samtidigt kan fortfarande i samband med t.ex. torrkokning farligt hoga
temperaturer pa kort tid orsaka allvarliga skador.

Befarar man uppkomsten av krypdeformationsskador bér man 6vervaga att fore
pannans idrifttagande kontrollmata kritiska dimensioner for konstruktionselement
som kan tankas bli utsatta, sa att man kan géra meningsfulla jamforelser senare
under anlaggningens livslangd.

Sarskild bevakning av eventuell materialkrypning rekommenderas for alla
anlaggningar dar den berdknade angtemperaturen narmar sig eller éverstiger den
granstemperatur for materialkrypning som beraknas for en enskild
konstruktionsdel, som t.ex. 6verhettartuber eller utgaende angledning.

Krypskador kan intraffa vid svetsar och dar man har spanningskoncentrationer
aven for temperaturer strax under den beraknade granstemperaturen.

Vid krypskador med uppmatta deformationer dver 1 % bér man 6vervaga ett nara
forestaende tubbyte och uppmatta deformationer éver 2% kraver omedelbara
atgarder. Dock skall man komma ihag att sa sma deformationer kan vara svara att
mata sakert.

Uppfoljning av krypskador och bedomning av anordningens aterstaende mojliga
driftstid bor overlatas till pa omradet sarskilt kompetenta personer och
organisationer.

Sarskild uppmarksamhet bor dgnas angledningarna fran pannan, eftersom brott pa
angledningarna inne i sodahuset, om ett sadant skulle ske, utgér en mycket
allvarlig personfara.
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ALDRING

5.6 Aldring eller annat fenomen som inskrinker den anvindbara
livslangden.

» Om man vid de aterkommande inspektionerna noterar sarskilt
gropig korrosion eller dimensionsdkningar pa 6verhettartuber bor
tubprover tas ut for metallurgisk undersokning.



INVANDIGA BELAGGNINGAR

5.7 Invandiga belaggningar.

» Har tar man regelbundet (normalt arligen efter nagra forsta ars
drift) ut tubprover for undersékning pa metallurgiskt laboratorium.

» Uppfoljning och undersokning betraffande invandiga beldaggningar i
eldstadstuberna bor uppdras at sarskilt utbildad personal och
institutioner. Likasa kemisk reng6ring ar ett arbete som bor
forbehallas specialister.



INVANDIGA BELAGGNINGAR

5.7 Invandiga belaggningar.

» Hdr tar man regelbundet (normalt drligen efter nagra férsta drs drift) ut
tubprover for undersékning pa metallurgiskt laboratorium.

» Uppféljining och undersékning betrdffande invéndiga beldggningar i
eldstadstuberna bér uppdras at sérskilt utbildad personal och institutioner. Likasd
kemisk rengdring dr ett arbete som bor forbehdllas specialister.

»Tjocka invandiga beldggningar i hart belastade eldstadstuber kan dessutom ge
upphov till allvarliga korrosionsangrepp invandigt i tuberna under belaggningen.
Rutinmassigt bor darfor prover tas av tubmaterialet i de mest varmebelastade
zonerna och undersdkas pa laboratorium.
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OVRIGA SKADOR

5.8 Ovriga skador

* Forekomsten av dvriga skador, t.ex. uppkomna skador fran

spettning eller annan rengoring bor beaktas. De far bedomas fran
fall till fall.



SAKERHETSVENTILER

5.8 Ovriga skador

» Férekomsten av évriga skador, t.ex. uppkomna skador frdn spettning
eller annan rengéring bor beaktas. De far bedémas fran fall till fall.

» Sakerhetsventiler pa angdomen utgor en sarskild sakerhetsrisk om
de inte fungerar tillforlitligt. Stanger de inte som de ska riskerar
utgaende angledning att bli kraftigt dverhettad.
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DOKUMENTATION

6 Dokumentation efter reparationer och ombyggnader

» For tryckkarl som omfattas av kraven i AFS 2016:1,
Tryckbarande anordningar, ar vardefullt om
anlaggningsagaren sparar all foreskriven officiell
dokumentation avseende utforda reparationer och
ombyggnader.

» Normalt dligger det det utférande foretaget att spara detta
material under minst 10 ar.



DOKUMENTATION

6 Dokumentation efter reparationer och ombyggnader

» For tryckkdrl som omfattas av kraven i AFS 2016:1,
Tryckbdrande anordningar, dGr vardefullt om
anldggningsédgaren sparar all foreskriven officiell
dokumentation avseende utforda reparationer och
ombyggnader.

» Normalt dligger det det utférande foretaget att spara detta
material under minst 10 ar.

» Undersokningsrapporterna sorteras tillsammans med
Kontrollorganens rapporter. Omfattningen av hur ofta och
hur manga prover som kan vara befogade avgors utifran en
bedomning av pannvattnets renhet och den lokala graden
av varmebelastning.

Sodahuskommittén 2019-03-11 39



RITNINGAR OCH KONSTRUKTIONSUNDERLAG

6. FOr det egna foretaget bor bevakas att materialet ar tillgangligt
under anlaggningens hela livstid. Detta galler sarskilt
konstruktionsritningar och materialintyg, eftersom de kan
komma att krévas vid senare svetsreparationer.

Hit hor t.ex.:

Konstruktionsritningar

Konstruktionsberakningar

Svetsritningar

Svetsande foretags behdrighet.

Svetslicenser (dokumentation Gver svetsares behdrighet).
Materialintyg for anvanda material och tillsatsmaterial.



7 Praktiska aspekter

Omfattning och frekvens for den regelbundna tillsynen ar inte narmare
definierat i foreskriften, kravet ar att det skall ske regelbundet.

Det bor noteras att uppfoljningen av de ovan namnda
skademekanismerna i huvudsak bara kan ske i samband med
aterkommande kontroll av Kontrollorgan

for att bedoma utvecklingen av en riskfaktor, framst korrosionen, kan det
behdvas att man kontrollerar och journalfor godstjockleken i berorda
delar redan fran tidpunkten fore forsta idrifttagandet



Om korrosion och sprickbildning |
sodapannor



, storaenso
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Organisation

*

storaenso

« Kravagargrupp

— Utsett fysisk person som kravagare
— Rapporterar kvartalsvis pa ledningens genomgang (status)
- Kravagaren har byggt en arbetsgrupp som innehaller féljande funktioner:
— Skyddsingenjor
— UH-Ingenjorer
— Besiktningskunskap
— Fortlopande tillsyn
— Drifttekniker Sodapanna

THE RENEWABLE MATERIALS COMPANY



RiskbedOmningar

*

storaenso

» Fokuserat pa A-B klassad utrustning som ligger i besiktningsplanen (2018).

» Kravagargruppen har deltagit i riskbeddémningarna som sakkunniga i
riskbeddmningen.

* Riskbedbmningsgruppens sammansattning:
— Riskhandledare
— Drifttekniker
— FLT-Tekniker
— Sektionschef
— UH-Ingenjorer (FLT/Besiktning)
— Operatorer/SO

THE RENEWABLE MATERIALS COMPANY



Verktyg ZC-‘I"t @

Risk Management

* Vi anvander ZertRM O Checklista 4B Deltsgare

Kategori

| AFS2017:3

 Checklista anvands som bygger pa
Afs:ens grundkrav.

* Framtagen av Zert och
vidareutvecklad vidare internt av
0SS.

storaenso

ﬁ Bifogat i Beskrivning

4 t1av1 W
AFS 2017:3

1. Finns uppgifter om anordningens livslangd/kvarstaende livslangd
* Ja Mej Ej aktuell Vet gj

@ Lagg till foto

4 Laggtill risk
Kommentarer:
Livslangden overskrider med god marginal faststallda besiktningsintervaller,

2. Ar majligt att utféra underhall, fortldpande tillsyn och kontroll pa ett enkelt och sikert satt (alla service och underhallsarbeten inkl lyftanordningar och fastpunkter)

e Ja Nej Ej aktuell Vet gj

Em Lage till foto

+ Lagg till risk
Kommentarer:

3. Finns det forebyggande barridrer som hindrar att anordningen skadas av arbeten eller andra aktiviteter som bedrivs i narheten

* ja Mej Ej aktuell Vet gj

B8 Lagg till foto

+ Lage till risk
Kommentarer:

THE RENEWABLE MATERIALS COMPANY



FLT & Operatorstillsyn

storaenso

* Vi ser mojligheter att gora tydliga gransdragningar kring de olika rollerna.
- Vem gor vad?
- Vem far gora vad?
- Vilka krav finns pa de som skall goéra FLT?

— Sparbarhet finns idag i vart affarssystem (SAP)!
- Systemet genererar automatiska rondlistor utifran input innehallande:
— Systempositioner
— FLT-Intervaller
— Kopplat till respektive rondlista finns material innehallande:
— Layouter
- Bilder
— Schemor

THE RENEWABLE MATERIALS COMPANY



Livslangdsjournaler

« Vilka objekt skall inga i en journal? storaenso

* Vilka kan utelamnas?
« Var tolkning &ar att journalen skall innehalla A+B klassad utrustning

« Journalens bedomning av livslangd bygger pa:

— Kunskap/erfarenhet av objektet
- Rep, ombyggnader och skador
— Besiktningsutlatande

— Faktiskt alder pa objektet

» Underliggande dokument for livslangdsbeddmning

— Processflodesschema markerat med relevanta system pos.
— Design data

— Dimensionsritningar

— Q3 web besiktningar

— FLT program

THE RENEWABLE MATERIALS COMPANY



Riskbedomning och Fortlopande tillsyn enligt
Anvandning och kontroll av trycksatta anordningar, AFS 2017:3

Anl/UH-system Merit
Konstruktionsdata

!

Ta fram objekt-
forteckning for

B—> trycksatta
anordningar
Lagkrav klass A och B
AFS 2001:1
AFS 2006:4
AFS 2016:1
AFS 2017:3

Objektférteckning
Klass A, B samt
objekt utan
kontrollklass (UK)

Rutin riskhantering SCV

Metod riskbedémning trycksatta
anordningar

Tillbud och avvikelserapporter
Befintliga Riskbeddémningar *)
Mall for risksammanstéllning
trycksatta anordningar

I

_D—

Objekt-

forteckning

Riskbedoma
objekt
klass A och B
Identifierade

risker och

sdkerhets-
kritiska
funktioner

Risksammanstallning

klass A och B objekt +
ovriga objekt (t ex slangar)
Livslangdsjournal

Rutin férebyggande

underhall

!

Framtagande
av rondlistor
for fortlopande
tillsyn (FLT)

A

Rondlistor
i Merit

Rutin allman avsyning av
trycksatt anordning inkl
checklista vid avsyning

!

Genomforande
FLT

Felanmalan i Merit

Utgava: 2019-03-01
Processagare: Ansvarig anlaggningssakerhet

Bibehdllen
sdkerhet i
anlaggningen

Kvitterad rondlista i Merit

Rutin foér ledningens
genomgang av VLS
Handelserapportering
Nytillkomna erfarenheter

!

Arlig
uppfoljning
Sédker anléggning
Uppfyllelse av lagkrav

Protokoll frén
ledningens
genomgang

Rutin for Anvandning och kontroll av trycksatta anordningar

AFS 2001:1 Systematiskt arbetsmiljéarbete (SAM)

AFS 2006:4 Anvandning av arbetsutrustning
AFS 2016:1 Tryckbdrande anordningar
AFS 2017:3 Anvandning och kontroll av trycksatta anordningar

vara, Seveso-direktivet och ATEX-direktivet

*) Riskbedémningar enligt SAM som kompletterar den specifika for trycksatta anordningar &r:
Arbetssdkerhet, Processdkerhet, Kemiska riskkallor, Lagen om skydd mot olyckor, Brandfarlig
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Anvandning och kontroll av trycksatta anordningar

Bakgrund

I AFS 2017:3 "Anvandning och kontroll av trycksatta anordningar” stélls krav gallande bland annat
markning, riskbeddmning, dokumentation dver féretagets trycksatta anordningar, samt att det ska
finnas ett program for fortlopande tillsyn for att bibehalla sakerheten.

| 1 kapitlet 18 anges att foreskriften ar ett komplement for att uppfylla kraven i AFS

2006:4 "Anvandning av arbetsutrustning”. | 2 kapitlet 1§ hanvisas aven till AFS 2001:1 "Systematiskt
arbetsmiljdarbete” att arbetsgivaren skall bedriva ett systematiskt arbetsmiljoarbete och regelbundet
undersoka arbetsforhallandena och vilka risker som férekommer i verksamheten sa att ohélsa och
olycksfall forebyggs och en tillfredstallande arbetsmiljé uppnas.

Foljaktligen samverkar dessa tre foreskrifter vid anvandning av trycksatta anordningar/-
arbetsutrustningar och nedan presenteras foretagets tillvagagangsatt for att uppfylla kraven i
foreskrifterna.

Syfte

Forebygga ohalsa och olycksfall vid anvandning av trycksatta anordningar.

Sakerstalla att chefer och medarbetare har erforderlig kunskap om vara rutiner gallande anvandning
och kontroll av trycksatta anordningar.

Omfattning
Samtliga trycksatta anordningar pa Sodra i Varo, klass A, B eller utan kontrollklass (intern benamning
UK).

Medarbetare, inhyrd personal och entreprendrer vars arbete kraver anvandning av trycksatta
anordningar samt chefer och personer med samordningsansvar samt 6vrig personal som arbetar inom
arbetsomrade med trycksatta anordningar.

Definition

Trycksatt anordning
En anordning som antingen ar en cistern, ett tryckkarl, ett vakuumkarl, en varmevéxlare, en panna
eller en rorledning.

Anvéandning
Aktiviteter sdsom drift, Gvervakning, fortldpande tillsyn, underhall, rengéring och férvaring.
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Ansvar

Avdelningschefer samordnar och &r 6vergripande ansvariga for arbetet med trycksatta anordningar
inom sina respektive avdelningar. De ansvarar for att anlaggningen ar uppmaérkt samt att erforderliga
instruktioner finns utifran gjorda riskbedémningar.

Ansvarig for anlaggningssakerhet ansvarar for att Iangsiktigt planera kontrollen av trycksatta
anordningar samt att informera avdelningscheferna vilka anordningar som ska besiktigas under
exempelvis ett underhallsstopp. Ansvarig for anlaggningssakerhet ar ocksa kontaktperson for
besiktnings- och provningsingenjorer fran kontrollorganen. Ansvaret finns beskrivet i
forteckning "Arbetsuppgifter med sarskilt ansvar, delegering SCV”.

Alla som arbetar med trycksatta anordningar ansvarar for att avvikelserapportering/felanmélan sker
nar brister upptacks.

Register/forteckning

Alla trycksatta anordningar ska vara registrerade som ett objekt i vart anlaggningsregister och
underhallssystem Merit. Dar framgér bland annat konstruktionsdata, tillverkare, kontrollklass och
bedomd livslangd. | historiken som aterfinns pa respektive anordning/objekt ska framga vilka
aktiviteter som utforts.

Livslangdsjournal

Livslangdsjournal for trycksatta anordningar i klass A och B som har en begransad livslangd
dokumenteras pa objektet i Merit. Journalen skall vara ett stod vid den fortlopande tillsynen. For objekt
som inte omfattas av krav pa rutiner for fortiopande tillsyn eller krav pa journal éver anordningens
aterstaende livslangd, skall det bedémas om det &nda inte kravs en journal eller rutin for anvandning
av anordningen, detta gors i riskbedémningen. Detta kan vara objekt utan kontrollklass (UK) samt
slangar och anordningar som ar sammanfogade med en trycksatt anordning

Vagledning vid livslangdbestamning
For att bestamma livslangd p& objekt typ slangar och anordningar sammanfogade med en trycksatt
anordning, utgar fran anvisningar fran tillverkaren och erfarenheter fran anvandning.

For att bestimma aterstdende livslangd av cisterner, karl och ledningar anvands bl a
korrosionstabeller, intyg fran aterkommande kontroll av tredjeparts kontrollorgan, anvisningar fran
tillverkaren, information fran fortiopande tillsyn samt erfarenheter frdn anvandning.

Exempel p& information som tillverkaren ofta lamnar i bruksanvisningen angdende en anordnings
livslangd ar:

For krypning Antalet driftstimmar vid specificerade temperaturer
For utmattning Antalet cykler vid specificerade trycknivaer
For allman korrosion Véaggtjocklek
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Grundintervall livslangd
Grundprincipen ur ett besiktningsperspektiv ar att en anlaggnings livstid &r, med god marginal, tiden
mellan tva besiktningsintervall.

For att satta en livslangd utifran kraven i foreskriften faststaller vi att grundintervallet for livslangden for
samtliga objekt placerade p& Sodra i Varo ar 50 ar. Det ar baserat pa erfarenheter fran det att
verksamheten startade i borjan av 70-talet till nutid. Det som eventuellt begréansar livslangden for ett
objekt ar skademekanismerna krypning, utmattning, korrosion samt erosion och detta maste bedémas
fran fall till fall, se nedan.

Krypning

For att det ska bli aktuellt med skademekanismen krypning maste man komma upp i en temperatur pa
Over 450°C. Foljaktligen begransas antal objekt i anlaggningen till huvudangledningar ut fran
sodapanna och barkpannan samt ett antal samlingslador som &ngledningarna ansluter till. Det finns
ett antal guidelines som hanterar vilket intervall och var man ska utféra kontrollerna (replikprovning) pa
tryckkarlsdetaljer placerade i krypomradet. Resultatet av dessa kontroller bestammer livslangden pa
objektet.

Utmattning

Utmattningslaster ar antalet tryckcykler som av tillverkaren ar satt vid angivna spanningsnivaer. Pa
Sodra Cell Varo finns framst varmevaxlare som arbetar med cykliska laster.

Korrosion

Det finns ett antal olika former av korrosion, men gemensamt for samtliga &r att drivkraften for
korrosionen &r beroende av material, temperatur, tryck och media. Till hjalp for att bestdmma
livslangden pa ett objekt dar det finns majlighet att korrosion uppstar anvands korrosionstabeller,
resultat fran kontroller och samlad erfarenhet fran anvandning av objekten i processen.

Fragorna man ska stalla sig nar livslangden pa ett objekt ska bestammas ar foljande:

- Vilken/vilka skademekanismer ar aktuella for objektet

- Vilken designdata har objektet (temperatur, tryck, media)

- Vilket/vilka material ar objektet tillverkat av

- Var ar objektet placerat. Utvandigt/invandigt med eller utan isolering och tackplat

- Vad ar resultaten fran kontrollerna utférda av tredjepart alternativt egenkontroll

- Finns det ndgon information i slutdokumentationen fran tillverkaren angaende livslangden
- Vilka revisioner/ ombyggnationer har objektet utsatts for

Om objektet har en livslangd som avviker fran grundintervallet 50 ar kan den aktuella livslangden
bestammas genom att ovanstdende fragor besvaras och resultaten fran kontroller sammanstalls.
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Undersdkning och riskbeddmning
Rutinen "Systematiskt arbetsmiljdarbete vid Sédra Cell Vard” anger hur foretaget arbetar med
systematiskt arbetsmiljoarbete, riskbedémningar m m.

Arbetsforhallandena ska undersokas och riskerna bedémas nér trycksatta anordningar ska anvandas,
Overgripande enligt "Rutin for riskhantering SCV” samt specifikt enligt "Metod for riskbedémning av
trycksatta anordningar”. Riskbedémningen ska mynna ut i viktiga sékerhetsfunktioner samt vara
underlag for framtagande av vilka objekt utan kontrollklass (UK) och sammanfogade anordningar som
ska omfattas av den fortlépande tillsynen (FLT).

Fortlopande tillsyn
Tillsyn av objekt utan kontrollklass samt slangar och sammanfogade anordningar sker enligt "Rutin for
forebyggande underhall”.

Allméan avsyning av vara tryckbarande anordningar med tillhorande sakerhetsutrustning sker enligt
rutin "Allman avsyning av trycksatta anordningar SCV”.

Den fortlépande tillsynen ska vara baserad pa samlade erfarenheter fran tillverkarens anvisningar,
den lopande driften av var anlaggning, riskbedémningen av objektet, kontrollorganens erfarenheter
och de nyheter och information som inhamtas fran olika typer av forum; s& som Sodahuskommittén
och Skogsindustridagarna.

Infor vart besiktnings- och underhallsstopp aktiveras mallarbetsorderlistor. Harigenom skapas
arbetsordrar for den tillsyn och de kontroller som ska utforas. Exempel pa mallarbetsorderlistor &r:

163 IU-besiktning (invandig undersokning)
165 Egenkontroll
166 Sakerhetsventiler

Delar av sékerhetssystem, inkl sédkerhetsventiler, som ej gar att testa under kontinuerlig drift ingar inte
i FLT, utan dessa kontrolleras vid planerade besiktnings- och underhallsstopp.

Aterkommande kontroll

Aterkommande kontroll ska utféras pé trycksatta anordningar i kontrollklass A och B. Utférs av ett
ackrediterat kontrollorgan. Intervall och typ av kontroll framgar i gallande foreskrift for anvandning och
kontroll av trycksatta anordningar. Ansvarig for anlaggningssakerhet ansvarar for att grovplanera vad
som maste kontrolleras kommande ar. Grovplaneringen utfoérs i samrad med ackrediterat
kontrollorgan.

Aterkommande kontroll av cisterner utan kontrollklass ska dven de kontrolleras av ett ackrediterat
kontrollorgan. Intervallet foljer kraven i foreskriften.

Den person som ar ansvarig for anlaggningssakerhet ska tillsammans med underhallsplaneringens
UH-ingenjorer sakerstélla att det finns uppdaterade listor med mallarbetsordrar i Merit.
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Avvikelser

For avvikelser uppréttas en felanméalan/arbetsorder pa anordningen. Foto pa avvikelsen kan bifogas
arbetsordern som &aven kan upprattas pa plats i anlaggningen med hjalp av Merits mobilapp.

Viktigt att ALLTID vélja "Fortldpande Tillsyn” i faltet "Upptéckt” (se bild). Genom att gora detta ges
mojlighet att sdka ut de avvikelser som upprattats i samband med den fortldpande tillsynen.

Om avvikelsen ar av sadan karaktéar att den &r att betrakta som en riskobservation, ett tillbud eller ett
olycksfall ska avvikelsen dessutom anmalas i Handelserapporteringssystemet PIA.

Arbetsorder

Arbetsordemummer Skapad 2017-08-22 08:29
339810 0 Skapad av SteG

Reviderad 2017-08-24 07-02

Reviderad av JonP

Fran Mall-AQ

I UL QT GV T 1 3 UL Ol T TG b I:I (L L)

ME Mekiblockverkstader v v
Avdelning Objektidentitet Delc
712 INDUNSTNING L4 77-712-012 WX HV-TILLVERKNING 3 ©
Arbetsplats
Beskrivning
Dréaneringar och avlutningar pa VVX pé taket pa 712 saknar blindflansar och pluggar pa dra
av dem.

Upptackt rbe
| 05 Fortlopande tillgyn = | | 13 Bristande skyddsfunktion -~ |03 F

5-:r-.-\--n.-\- Arbe
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Samordning

Avdelningsansvariga inom produktion ansvarar for att samordna anvandning av trycksatta anordningar
pa sina respektive avdelningar.

Rutiner som galler for arbetsstallet aterfinns i vart Verksamhetssystem (VLS), exempelvis arbete i
slutna utrymmen, heta arbeten och saker avstallning som ska féljas nar sa erfordras.

Periodisk dvervakning av trycksatta anordningar

Avdelningsansvariga inom produktion ansvarar for att ratt bemanning finns vad avser att kunna
fullfélja uppagiften att dvervaka den trycksatta anordningen via mandverrum samt att rondering och
tillsyn sker.

Detta ar en forutsattning for att periodisk évervakning ska fortsatt géalla for alla objekt i kontrollklass A
och B pa anlaggningen.

Overvakning av objekt utan kontrollklass sker utifran vilka forebyggande och begransande barriarer
man kommit fram till som nédvandiga i riskbeddmningen.

Markning
Avdelningsansvariga inom produktion ansvarar for att anlaggningen ar markt enligt kraven i CLP-
foérordningen och AFS 2018:2 "Kemiska arbetsmiljérisker”.

Arlig uppféljning

Enligt systematiskt arbetsmiljdarbete gors en arlig uppféljning, kallad "Ledningens genomgang av
VLS”. Ansvarig for anlaggningssakerhet genomfér den uppféljning som ar kopplad till trycksatta
anordningar. Underlag for genomgangen &r 3e parts revisionsbesiktningar, registrerade
felanmalan/arbetsorder pa objekt samt inrapporterade tilloud/olyckor i PIA-systemet. Information ger
underlag om beslut av &ndrat FLT-intervall och/eller behov av ytterligare férebyggande atgarder pa
objektet. Aven forandringar i bedomd livslangd kan beslutas utifrén resultatet av den arliga
uppfoljningen.
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Allm&n avsyning av trycksatta anordningar

Bakgrund

Krav att fortldpande tillsyn (FLT) utférs och dokumenteras for trycksatta anordningar i kontrollklass A
och B finns i AFS 2017:3 "Anvandning och kontroll av trycksatta anordningar”.

Syfte

Sakerstalla att det finns en systematik och tydlighet vid utférandet av allméan avsyning av de trycksatta
anordningarna. Detta i syfte att bibehalla sakerheten i anlaggningen och férebygga ohalsa och
olycksfall.

Omfattning

Samtliga trycksatta anordningar pa Stdra i Varo av klass A och B samt &ven de objekt utan
kontrollklass (UK) som bedomts ska ingd i FLT efter utford riskbedémning.

Rutin berdr i forsta hand UH-tekniker som utfér allman avsyning av trycksatta anordningar, dennes
chef samt personer med samordningsansvar, men aven ovrig personal som arbetar inom
arbetsomraden for trycksatta anordningar.

Allmé&n avsyning

Vid utférandet av allman avsyning gar UH-tekniker noggrant igenom ett fabriksavsnitt, kan vara en
avdelning eller ett specifikt vaningsplan i en byggnad.

Under avsyningen eftersoks brister pa de trycksatta anordningarna som ér, eller med tiden kan
komma att bli, en arbetsmiljorisk. Checklistan sist i denna rutin anvands som stod.

Rondlistor

| avsyningsronderna, som hanteras i féretagets anlaggningsregister och underhallssystem Merit,
framgar vilka fabriksavsnitt som ska avsynas och hur ofta. Rondlisterna signeras digitalt och darmed
finns en sparbarhet pa nar och vem som har utfért kontrollen.

Avvikelser

Hanteras i Merit alternativt Merit + PIA (h&ndelserapporteringssystem). Se vidare i rutin "Anvandning
och kontroll av trycksatta anordningar”.
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Checklista vid avsyning av trycksatta anordningar

Generellt

e Ordning och reda

e Lackage

e Vibrationer

e Trappor, lejdare & plattformar

Cisterner, tryckkarl, vakuumkarl, varmevéaxlare, pannor

e  Markskylt finns och &r lasbar

e Fundamentets & barande stal - status
e Isolering

e Visuell kontroll av grundbultar

e Kontroll av sdkerhetsanordningar
e Kontroll av takkonstruktion
e Kontroll av termometrar/givare

Raorledningar

e ROrmarkning - lasbar

e Isolering
e Rorstod
e Slangar

e Balgar



Lagga in som ny rutin i VLS-mallen

Metod for riskbeddmning av trycksatta
anordningar

Inledning

Riskbedémning kravs pa alla trycksatta anordningar i klass A och B och sker enligt denna
metodbeskrivning. Klass A och B-anordningar riskbedéms pa objektniva.

For trycksatta anordningar som inte omfattas av nadgon kontrollklass (internt bendmnda UK) ska det
goras ett aktivt val om det dnda inte kravs en rutin fér anordningen (= riskbedémning, FLT,
livslangdsjournal). Urvalet gors utifran gjorda riskbedémningar och flédesschema/dokumentation
over den trycksatta anordningen. Riskbedomningar for anordningar utan kontrollklass (UK)
riskbedoms systemvis.

Riskbedémningarna ska mynna ut i vilka viktiga sdkerhetskritiska funktioner som ska inga i den
fortlopande tillsynen (FLT) samt vilket intervall tillsynen ska ske pa. Riskbedémningarna ger dven
vagledning till hur man bestammer livslangden pa den trycksatta anordningen.

Riskbedomningen innebar en systematisk identifiering av olycksrisker samt bedémning av risknivaer.
Den innehaller berakningar och uppskattningar av sannolikhet och konsekvens samt ska belysa
osdkerheter i bedomningen. Riskbedomningen ska omfatta anvandning, placering och 6vervakning
med avseende pa personsakerhet av det trycksatta objektet.

Metoden som anvands ar av kvalitativ sort. Vilket betyder att bedémningen ar erfarenhetsbaserad
och utfors av personer som ar val fértrogen med anldggningen, dess processer och anvandning av
tryckbarande anordningar och dess olika skademekanismer. Detta resulterar i att en heltackande bild
av riskerna erhalls. Bedomningarna beaktar i varje enskilt fall material, fluid, temperatur samt
placering av den trycksatta anordningen. Underlag fran foreskriven tredjepartskontroll, egenkontroll
och tillverkarnas instruktioner ar ocksa information som ligger till grund for beddmning av riskerna.

For att fa en overskadlig bild av riskerna vid anvandning av trycksatta anordningar kravs att
sannolikhet och konsekvens av eventuella olyckor uppskattas i olika kategorier och att dessa
redovisas i en riskmatris (se riskmatris i rutin ”Riskhantering SCV”). Sannolikheten att ett tillbud
intraffar okar oftast med tiden pa grund av exempelvis korrosion, erosion, utmattning och krypning
(se tabell 1).

Konsekvensen av en olycka/tillbud &r nar energier frigors (héga tryck och temperaturer) alternativt
giftiga eller explosiva @mnen (se tabell 2).



Riskbeddmning

Beddmning av riskerna delas in i 4 steg och syftet ar att avgrdnsa objektet, bedéma riskerna,
utvdrdera riskerna och vid behov komma med forslag pa riskreducerande Gtgdrder for att hamna pa
en tolerabel niva med avseende pa risk for personskada.

Stegl - Definiera objekt och avgransningar

| det inledande skedet av riskbedémningen ska objektet identifieras och avgransas.
Objektforteckning skapas.

Riskbedémningen ska innefatta anvandning, placering och 6vervakning med avseende pa
personsakerhet av det trycksatta objektet.

Anm. Vad géller 6vervakning ar var generella bedémning pa samtliga objekt klass A och B att de
omfattas av periodisk 6vervakning, da féretaget har bemannade mandéverrum med rutiner for
rondering och tillsyn av de trycksatta anordningarna.

Steg 2 - Inventera och identifiera risker

Identifiera skademekanismer som kan uppsta genom yttre paverkan (vader och vind m m) samt
fluiders paverkan pa tryckbarande skal (korrosion, erosion, utmattning, krypning m m) for att fa en
korrekt riskbild kopplad till anvdandning, placering och dvervakning av den trycksatta anordningen.

Steg 3 — Riskvardering, beddmning av sannolikhet och konsekvens

Beddmning av sannolikhet

Fragan som stalls ar hur stor sannolikheten ar att en hiandelse kan tankas intraffa och detta baseras
pa erfarenheten av anvandning av den tryckbarande anordningen. | kvalitativa analyser klassas
sannolikheten att ett fel intraffar enligt en 5 gradig skala (se tabell 1) och har tar man hansyn till hur
lange objektet varit i drift samt vilken fluid och temperatur som karlet ar designat for. Man tar dven
hansyn till vilket material som anvants i anordningen da korrosion, erosion, krypning samt
utmattning paverkar objektet 6ver tid (sannolikheten varierar beroende pa risk/skademekanism).

Tabell 1
Sannolikhetsniva Intervall i ar Riskniva
S1 1 gang per 1000 ar Osannolikt
S2 1 gang per 100-1000 ar
S3 1 gang per 10-100 ar Sannolikt
S4 1 gang per 1-10 ar
S5 > 1 gang per ar Mycket sannolikt

Sannolikhetsnivag mdtt i ar

Beddmning av konsekvens

Konsekvensbedémningen innefattar att man forutsager vilka effekter som uppstar vid en olycka och
héar tas hansyn endast till personskador (Liv & Hélsa). | kvalitativa analyser klassas konsekvensen
enligt en 5 gradig skala. Tabellen bygger bland annat pa Arbetsmiljoverkets inklassning av trycksatta
anordningar (AFS 2016:1 och AFS 2017:3) med avseende pa tryck, temperatur, dimensioner, fluid
(Varoe mekstandard VB3-1-6) och placering pa objektet.



Skalan &r densamma som foretagets egen kalibrerade riskmatris, se rutin ”Riskhantering SCV”. Aven
erfarenheter fran mangarig anvandning av tryckbarande anordningar vags in i bedomningen av
konsekvensen av en olycka och objektet bedéms i sin helhet (konsekvensnivan ar ett fixt varde som
anvands for objektet som ska riskbedémas, se tabell 2).

Konsekvensnivan som hamtas fran tabell 4 ar den inledande konsekvensen med hansyn tagen till
befintliga skyddsanordningar, placering av objektet samt narvaro av personal.

Tabell 2
Konsekvensniva Riskniva Beskrivning liv och hilsa
Lag risk Overgéende lindriga obehag
| Mellan risk Enstaka skadade, varaktiga obehag
Hog risk Enstaka svart skadade, svara obehag
Hog risk Enstaka dodsfall eller flera svart skadade
Hog risk Flera dodsfall eller 10-tals svart skadade

Konsekvensnivd mdtt i liv och hélsa

Riskvardering

Riskmatrisen gor det maijligt att grovt rangordna de olika skadehdndelsernas risknivaer. For att fa ett
varde att arbeta med i riskmatrisen definieras risk som ”Risk = Sannolikhet x Konsekvens”. Risktalet
avgor om det kravs ndgon atgard och detta askadliggors i figur 1 och tabell 3.

De skadehdndelser som finns i matrisens 6vre hogra hérn ar handelser som har hég sannolikhet och
allvarliga konsekvenser och dessa utgor stora risker som ska reduceras omedelbart.

De skadehdndelser som aterfinns i matrisens nedre vanstra horn utgoér mindre allvarliga, alternativt
obetydliga risker som inte har nagra krav pa ytterligare atgarder.

Konsekvensnivan (se tabell 2) ar ett fixt varde (initialt innan justering) och bestdms utifran vilket
media, temperatur, tryck och historik med avseende pa skador objektet har.

Sannolikhetsnivan (se tabell 1) varierar beroende pa risk och ar tidsberoende. | riskbedémningen tas
hansyn till objektets samtliga delar och erfarenheter om kdnda incidenter.



Figur 1. Riskmatris S6dra Cell Viiré
Sannolikhet 4

- > 1 ging per &
B Miycket sannolik

4 1 ging per 1-10 &

3 1 ging per 10-100 ar
Samnalik

(B

1 gang per 100-1000 &

=1 ping per 1000 &
1 sl

Konsekvens

Liv och Hilsa

Milja

Steg 4 - Riskreduktion

Det finns tre skiljelinjer i riskmatrisen (se figur 1). | de fall dar risktalet blir 3 och 4 ska risken
reduceras och allra helst elimineras helt och detta kan utféras genom inférande av bland annat
skyddsatgarder eller omkonstruktion.

| de fall dar risktalet blir 2 ska reducerande atgarder planeras in om sa ar mojligt.

For risktal 1 ar det framforallt fortlépande tillsyn och underhall som ligger till grund for att risken
ligger kvar pa acceptabel niva (se tabell 3 for beskrivning av risktal).

Tabell 3. Risktal
Atgirdas omedelbart / Hog risk
Atgarder planeras in / Hog risk
Atgirder planeras eventuellt in / Mellan risk

Inget krav pa yiterligare atgéird / Lag risk



Indelning konsekvensnivaer

Tabeller och diagram och delar av text nedan &r hamtade fran AFS 2017:3.
Fargkodningen i tabeller och diagram nedan visar vilken konsekvensniva som de tryckbarande
objekten klassas in i (se tabell 4).

Pannor 4 kap. 7 §
Temperatur, t Klasser

t>110°C
65°C<t<110°C

5 100
Markeffekt i kilowatt, KW

Vattenvarmare 4 kap. 8 §
Temperatur, t Klasser
65°C<t<110°C

A (K3)

500 2000
Volymi liter

Tryckkarl 4 kap. 9 §. Géller ej pannor som viarms med direkt laga eller pa annat satt medfér risk for
overhettning eller dr avsedda for produktion av vattenanga eller vatten med en temperatur som ar
hogre an 110°C

Volym i liter, Trycki bar, Klasser
Vv P
V>2 0,5<p<32
p>32

50 64 200
Trycket ganger volymen i barliter

Tryckkarl 4 kap. 10 § som inte omfattas av 7-9 §§

Innehall Volymii liter, | Trycki bar, Klasser
Vv P
1a V>1 p>0,5
" 0,1<Vv<1 p > 200
8 2a V>1 p>0,5
0,1<v<1 p > 100
la V>1 p>10
S 0,5<p<10
:'c>'€ 01<V<1 p > 500
2a | V>10 p > 500

50 200 1000 2000 10 000
Trycket ganger volym i barliter



Rorledningar kap 4. 11 §

Cisterner kap 4.12 §

Innehall Nominell diameter Trycket i Klasser
i mm, DN bar, p
la 25<DN <100 B (K3)
@ DN > 100 p>0,5
© 12a 100 < DN < 250 B (K3)
DN > 250 B (K3)
la DN > 25 0,5<p<10 B (K3)
g p>10
,,‘m;; 2a DN > 200 p>10
e

12,5 1000 2000 3500 5000
Trycket ganger nominell diameter

Innehall
la
2aocht>65°C
5000 10 000 50 000
Volymeni liter
Vakuumkarl kap 4. 13 §
Innehall Klasser
1a B (K3)
2aocht>65°C
1000 5000 50 000 500 000

Volym i liter



Tabell 4

Tryckkarl utan kontrollklass Tryckkarl 4 kap. 9§
Tryckkarl for vatska och gas utan kontrollklass med media 1a och 2a Tryckkarl 4 kap. 10§
Rorledningar utan kontrollklass Rorledningar 4 kap. 11§
Cisterner utan kontrollklass Cisterner 4 kap. 12§
Vakuumkarl utan kontrollklass Vakuumkarl 4 kap. 13§

Pannor utan kontrollklass Pannor 4 kap. 7§
Vattenvarmare i kontrollklass B Vattenvdarmare 4 kap. 8§
Tryckkarl i kontrollklass B med V > 2 och tryck mellan 0,5 < p <32 Vattenvdarmare 4 kap. 8§
Tryckkarl i kontrollklass A med V > 2 och tryck p > 32 Vattenvdarmare 4 kap. 8§
Cisterner i kontrollklass B med media 2a och t > 65 °C och volym &ver

50 000 liter

Vakuumkarl i kontrollklass A och B med 2a media och t > 65 °C Vakuumkarl 4 kap. 13§

Konsekvensniva 3 (K3)

Pannor 65°C <t £110°C 6ver 100 KW Pannor 4 kap. 7§
Vattenvarmare i kontrollklass A Vattenvarmare 4 kap. 8§
Tryckkarl for vatska i kontrollklass B och fluidgrupp 1a och 2a Tryckkarl 4 kap. 10§

som inte omfattas av 7-9§§
Tryckkarl for gas i kontrollklass B och fluidgrupp 1a och 2a Tryckkarl 4 kap. 10§

som inte omfattas av 7-9§§
Cisterner i kontrollklass B och fluidgrupp 1a Cisterner 4 kap. 12§
Vakuumkarl i kontrollklass B och fluidgrupp 1a Vakuumkarl 4 kap. 13§

| Kenseloensiwidc’d.... ...
Tryckkarl i kontrollklass A med ett tryck 0,5 < p <32 Tryckkarl 4 kap. 9§
Rorledningar for vatska i kontrollklass B och fluidgrupp 1a och 2a Rorledningar 4 kap. 118§
Rorledningar for gas i kontrollklass B och fluidgrupp 1a och 2a Rorledningar 4 kap. 11§
| Konsekvensnivasks) 0 |

Pannor i kontrollklass A med t >110°C Pannor 4 kap. 7§
Tryckkarl for gas i kontrollklass A och fluidgrupp 1a och 2a Tryckkarl 4 kap. 10§

som inte omfattas av 7-9§§
Tryckkarl for vatska i kontrollklass A och fluidgrupp 1a Tryckkarl 4 kap. 10§

som inte omfattas av 7-9§§
Rorledningar for gas i kontrollklass A och fluidgrupp 1a och 2a Rorledningar 4 kap. 118§
Rorledningar for vatska i kontrollklass A och fluidgrupp 1a Rorledningar 4 kap. 118§
Cisterner i kontrollklass A och fluidgrupp 1a Cisterner 4 kap. 12§
Vakuumkarl i kontrollklass A och fluidgrupp 1a Vakuumbkarl kap 4. 13§

Endast objekt presenterade i tabell 5 tillhér konsekvensniva 5.
Ovriga objekt klassas ner till konsekvensniva 4.




Tabell 5

Sodapanna 2 85-722-001
Barkpanna 85-731-004
Angledningar (AH) med DN > 250

70-bars anglada 83-751-751
Angackumulator 83-751-296
Kontinuerlig kokare 85-412-304
Syrgasreaktor 85-431-378
SVP-reaktor (klordioxid) 85-491-106




83-401-005
83-401-020
83-401-027
83-401-028
83-401-029
83-825-011
83-401-001
83-401-002
83-401-003
83-401-004
83-401-021
83-401-022
83-401-023
83-401-024
83-401-025
83-401-026
83-825-111
83-412-600
83-412-665
85-412-304
85-412-100
85-412-108
85-412-110
85-412-204
85-412-400
85-412-450
85-412-664
85-412-228
83-422-306
83-422-320
85-422-300
85-422-302
85-422-314
85-422-308
85-422-400
83-431-071
83-431-073
83-431-087
83-431-300
83-431-082
83-431-304
85-431-370
83-431-063
83-431-085
85-431-002
85-431-043
85-431-042
83-451-111

83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
85
85
85
85
85
85
85
85
85
83
83
85
85
85
85
85
83
83
83
83
83
83
85
83
83
85
85
85
83

401
401
401
401
401
401
401
401
401
401
401
401
401
401
401
401
401
412
412
412
412
412
412
412
412
412
412
412
422
422
422
422
422
422
422
431
431
431
431
431
431
431
431
431
431
431
431
451

EXPANSIONSKARL
ACKUMULATORTANK KOLDMEDIA
DAMMFILTER LD-6
DAMMFILTER LD-6
CYKLONAVSKILJIARE ~ TYP. V5
VLK-CISTERN 1

ABSORBTI
ABSORBTI
FORFILTEF

451 +20.30 B20
441 +20.30 A17
KOMPRESSORCENTRAL +13.60 Al
KOMPRESSORCENTRAL +13.60 Al
KOMPRESSORCENTRAL +13.60 Al

UTE NORR OM MASSAFA GA KOK AC5
Exempel, tas bort i fardig mall.

AJ 8362-300;
8001;
6936;TILLV.AR 1990
6935;TILLV.AR 1990
7048;TILLV.AR 1990
13144;

EFTERFILT Speca vilka falt/uppgifter som ska vara med i objektforteckningen och

TRYCKLUF
TRYCKLUF
TRYCKLUF
TRYCKLUF
ABSORPTIUI‘IJIU[\I‘J XL LNA"OR
ABSORPTIONSTORN 2 LX-8A
VLK-CISTERN 2

LUTTANK KOKERI

DIESELTANK

KOKARE

TUBEFLASH

FIBERSIL 1

FIBERSIL 2

IMPBIN

TRYCKDIFFUSOR TD100
TRYCKDIFFUSOR TD70

STANDPIPE T BLASTANK
SANDSEPARATOR

P.TANK TERP.KOND

PUMPTANK TERPENTIN
TERPENTINDEKANTOR
AVGASNINGSKARL

TERPENTIN SKRUBBER

VATTENLAS TERPENTIN
SVAGGASSKRUBBER

NIVARANNA
SKUMDAMPNINGSTANK

DAGTANK FOR DOSERINGSPUMPAR
BLASTANK 2

LUTBUFFERTTANK 02

BLASTANK 1

FORREAKTOR 02

LUTTANK 1

SPILLUTTANK

BLASTANK LINJE 2

KVISTFANGARE 2

KVISTFANGARE 1
VATEPEROXIDCISTERN 265m3 50%

NUIVIF NLOOUNCLCLIN I NAL T10O.UU AL

KOMPRESSORCENTRAL +13.60 Al
+13.60 AC3 UTOMHUS

STALLVERK KOKERI
+13,60 F2

+13,60 M5-6 KOKERI
+13,60 M5-6 KOKERI
+13,60 D2

+13,60 H3

+13,60 H2 KOKERI

+23.00 D3

+13,60 B5-6
+13,60 C5-6
+23.00 B6
+13.60 B5-6
+13,60 D6

+13.60 C10
+26,60 C12
+13,60 K6 KOKERI
+13.60 A13 UTSIDAN VAGG
+13,60 K2 KOKERI
+13.60 H19

13.60

+13,60

411 +13.60 F5
+30,00 C10
+30,00 C10
+13,60 UTOMHUS

gora en rapport i Merit sa man latt kan generera ut uppgifterna som ett
underlag for t ex riskbedomning.

/VUSU, 1ILLV.AN 1JJV

7047;TILLV.AR 1990
672

5189

SN0016306
SN00016307

14074
TK 3474

ID 50249822

DOC ID:P00264962
DOC ID:P00264961
DOC ID:P00264965
DOC ID:P00264966
DOC ID:P00264992

1648;
904

1492 Ar 1995
3606;

’

4805;

ARMATUR JONSSON
CENTRUMROR

ALF HAMRIN

ALF HAMRIN

ALF HAMRIN
SUNDS DEFIBRATOR
HAMRIN TORKAR
HAMRIN TORKAR
HAMRIN TORKAR
HAMRIN TORKAR
ATLAS COPCO
ATLAS COPCO
ATLAS COPCO
ATLAS COPCO

ALF HAMRIN

ALF HAMRIN
SUNDS DEFIBRATOR

CELEC AB
VALMET

VALMET

VALMET AB, SUNDSVALL
VALMET AB

VALMET AB

KAMYR

VALMET

VALMET
VALMET
VALMET AB
VALMET
VALMET AB

MOHOG
NKS-KEMIPUMPAR AB Kba
VALMET
RODOVERKEN
VALMET

SUNDS

WARTSILA

VALMET

WARTSILA

SUNDS DEFIBRATOR
SUNDS DEFIBRATOR
STALAB TROLLHATTAN

GLF
GLF
GLF
LT™M
GLF
GLF
GLF
GLF
GLF
GLF
GLF
GLF
GLF
GLF
VLK
LT
OE
LV
LT
MO
MO
MO
LT
MO2
MO
LT
KT
TE
TE
KT
KT
GS
GA

SDM

MO

MO

LT

MO

H202

2/1a
2/2a
2/2a
2/2a
2/2a
2/2a
2/2a
2/2a
2/2a
2/2a
2/2a
2/2a
2/2a
1/1a
2/1a
2/2a
2/2a
2/2a
2/2a
2/2a
2/2a
2/2a
2/2a
1/1a
1/1a
1/1a
1/1a
1/1a
1/1a
2/2a

2/2a

2/2a

2/2a

1/1a

AFS 1999:6
AFS 1999:6

AFS 2005:2

AFS 1999:4
AFS 1999:4

AFS 2005:2
AFS 1999:4

AFS 2005:2
AFS 1999:4
AFS 1999:4
AFS 1999:4
AFS 1999:4
AFS 1999:4

AFS 2005:2

AFS 2005:2
AFS 1999:6
AFS 2005:2

AFS 2005:2

> > > > > >>>>r>r>>r>r

WD

>

@ > > >

5001193
5859194
15859202
75859210
5859228
1400233
1400241
1400266
1400258
161907
161906
75011309
$612923

15376579
S615061

5614946
5614918

5613298
5376595
S$613307
T6640890

T2086965

ACKR
ACKR
ACKR

ACKR

ACKR

ACKR

FuAo

TSS
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Objekt nr: XX-XXX-XX Riskinventering Riskvardering 1 Ytterligare riskreducerande atgarder Riskvardering 2 Uppfoljning

CHECKLISTA VID RISKBEDOMNING - CISTERN Sanno- |Konse- Sanno- |Konse-
Riskreducerande atgarder likhet for |kvens av Kompletterande atgarder likhet for |kvens av

Riskkallor Vidtagna atgarder skada = [skada = [Risktal |Ny eller férbattrad barriar Atg av skada = [skada = |Risktal

Mojliga orsaker till ett skadeutfall Ja | Nej [N/A [Konsekvenser Befintliga barriarer S K 1-4 Ovriga kommentarer Datum S K 1-4 Klart Datum

Utvandiga skador pa tryckbarande delar

Korrosion pa botten, mantel och tak pga skador i Lackage av media. Fortldpande tillsyn. 2

tackplat alternativt ej tata genomféringar. Skador pa tryckbarande delar. Aterkommande kontroll.

Val av korrosionsbestandigt material.

Korrosion p&d mantel och tak pga skador i Lackage av media. Fortldpande tillsyn. 1

skyddsmalning. Skador pa tryckbarande delar.

Korrosion pé botten fran utsidan. Beroende pa Lackage av media. Fortldpande tillsyn. 1

fundamentets utformning (sandb&dd eller helt Skador pa tryckbarande delar. Aterkommande kontroll.

betongfundament). Val av korrosionsbestéandigt material.
Tjockleksmatning och scanning av
cisternbotten for aterstaende
livslédngd vid oférandrad drift.

Korrosion pé kladselplat/tryckbarande delar pga Lackage av media. Fortldpande tillsyn. 1

lackande utrustning placerade i anslutning till Skador pa tryckbarande delar.

cisternen.

Skador pa mantel och tak (bulor och deformationer) Lackage av media. Fortlépande tillsyn. 1

fran krafter av anslutande rérledningar, rérstod och Skador pa tryckbarande delar. Aterkommande kontroll.

Ovriga infastningar. Hansyn taget till alla krafter som
paverkar karlet vid konstruktions-
stadiet och eventuell ombyggnad.

Skador péa tryckbarande delar samt évrig utrustning Lackage av media. Fortldpande tillsyn. 1

pga vibrationer.

Invandiga skador pa tryckbarande delar och

inredningsdetaljer

Korrosionsskador pa botten, mantel och tak. Lackage av media. Fortldpande tillsyn. 2

Skador pa tryckbarande delar. Aterkommande kontroll.
Val av korrosionsbestandigt material.
Tjockleksmatning och scanning av
cisternbotten, mantel och tak for
aterstaende livslangd vid oférandrad
drift.

Skador pa inredningsdetaljer. Skador pa inredningsdetaljer kan Fortlépande tillsyn. 1

leda till skador pa tryckbarande delar |Aterkommande kontroll.
vilket i sin tur kan leda till lackage.

Skador pa tryckbarande delar (bulor, deformationer) Lackage av media. Fortldpande tillsyn. 1

pga krafter som forts 6ver fran baffelplatar, Skador pa tryckbarande delar. Aterkommande kontroll.

omrérare, vakkum m m. Alternativt omkonstruktion.

Ej tata forband

Lackage i flansforband, manluckor och dvriga Brannskador och/eller fratskador pa |Fortldpande tillsyn. 1

anslutningar. personal som befinner sig i Kontroll av packningsytor vid

anslutning till objektet. demontage for underhallsarbeten.
Korrosionsskador pé tryckbarande Rétt packning for aktuellt media och
delar. tryckklass.
Ratt atdragningsmoment vid
montage.
Aterkommande kontroll.
Rondering vid varje skift av
driftspersonal for att upptacka
eventuellt [Ackage i tid.

Skador pa fundament, trappor, stegar, gangplan

och lejdare

Fratskador pa fundamentet frén ej tata anslutningar. Forsamrad béarighet som i Fortldpande tillsyn. 1

forlangningen kan leda till kollaps. Aterkommande kontroll.

Sprickor i fundamentet fran frostsprangning. Forsamrad barighet som i Fortldpande tillsyn. 1

forlangningen kan leda till kollaps.

Aterkommande kontroll.
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Korrosionsskador, frostsprangning pa stalstrukturer
som gangplan, trappor, stegar och lejdare ar fasta i.

Forsamrad barighet som i
forlangningen kan leda till kollaps.

Fortlépande tillsyn.
Aterkommande kontroll.
Val av korrosionsbestandigt material.

Korrosionsskador pa& gangplan, trappor, stegar samt
lejdare.

Forsamrad barighet som i
forlangningen kan leda till kollaps.

Fortldpande tillsyn.
Aterkommande kontroll.
Val av korrosionshestandigt material.

Placering av cistern

Risk for instangning.

Personskador, dodsfall.

Tillse att det finns minst tva
utrymmningsvagar.

Risk for pakorning.

Skador pa fundament och
tryckbarande delar.

Pakorningsskydd.
Alt. leda om trafik (trafikplan).

Risk att hogsta/lagsta temperatur 6ver-/understigs.

Skador pa tryckbarande delar.

Ratt konstruktionsdata och
information om placering vid
konstruktionsstadiet.

Over-/undertryck

Overtryck vid fyllning.

Skador pa tryckbarande delar.

Nivavakt.

Overlop. Fortlopande tillsyn.
Svanhals.

Ratt konstruktionsdata.

Undertryck vid témning.

Skador pa tryckbarande delar.

Nivavakt.

Overlop.

Svanhals.

Ratt konstruktionsdata.

Braddning av cistern

Overlopet ar igensatt.

Invallningen kan svdmma 6ver.
| de fall dar det inte finns ndgon
invallning kan media fran cisternen
skada personal och utrustning.

Fortldpande tillsyn.

Nivavakter fungerar inte.

Invallningen kan svamma &ver.
| de fall dar det inte finns ndgon
invallning kan media fran cisternen
skada personal och utrustning.

Fortldpande tillsyn.

Fel mangd fran tankfordon.

Invallningen kan svamma éver.
| de fall dar det inte finns ndgon
invallning kan media fran cisternen
skada personal och utrustning.

Instruktioner vid fyllning.
Tydligt markt cistern med
platshummer.

Skummning i cistern.

Invallningen kan svdmma 6ver.
| de fall dar det inte finns nagon
invallning kan media fran cisternen
skada personal och utrustning.

Skummdampningsmedel.

Invallning
Organiska @mnen och dvrigt skrap invandigt Om avloppet tatnar kan invallningen |Fortldpande tillsyn.
invallningen. svamma 6ver vid éverfylinad.

Skador pé& invallningen.

Media fran cisternen kan komma ut i
icke onskvarda omraden.

Fortldpande tillsyn.

Blockerad ventil i invallning.

Media fran cisternen kan komma ut i
icke dnskvarda omraden.

Fortlépande tillsyn.

Fyllning/tdtmmning av cistern

Fylining i fel cistern.

Skador pa tryckbarande delar och
personal beroende pa media och
material i cisternen.

Instruktioner vid fyllning.
Tydligt mérkt cistern med
platsnummer,
volym,mediabeteckning osv.
Pafyliningsstallet tydligt méarkt.

Fyllning av fel media fran tankfordon.

Skador pa tryckbarande delar och
personal beroende pa media och
material i cisternen.

Instruktioner vid fyllning.
Tydligt markt cistern med
platshnummer,
volym,mediabeteckning osv.
Pafyliningsstallet tydligt méarkt.
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Oavsiktlig tomning av cisterninnehall, t ex ej
sékrade handventiler.

Skador pa tryckbarande delar och
personal.

Ventiler val markta samt pluggade
avtappningar.

Ventiler skyddade for pakorning och
utformade for att oavsiktigt éppnande
ej ska kunna ske.

1

Handhavandefel vid provtagning fran cisternen.?? Skador pa tryckbarande delar och Utbildning. 1
personal. Instruktioner och rutiner.
Underhallsarbeten och tilltrade till cistern
Fel pga felaktig méarkning av ventiler, rérledningar Skador pa tryckbarande delar och Fortldpande tillsyn. 1
och pumpar anslutna till cisternen. personal. Rutin for sdker avstallning.
Uppdaterade flédesscheman.
Markning enligt gallande AFS for
kemiska arbetsmiljorisker.
Arbete pa cisterntak och fran stallning. Fall frdn hog hojd med personskada [Anvanda endast anvisade vagar till |1
eller doédsfall som fdéljd. och pa cisterntak.
Anvanda personligt fallskydd dar
kollektiva skydd saknas.
Forsakra sig om att stallningar som
anvands vid kontroll och
underhallsarbeten ar godkanda.
Ej blindade anslutningar och bristfallig reng6ring. Fratskador, brannskador pa 6gon och|Rutin for saker avstallining. 1
hud. Noédduschar, e blockerade.
Personlig skyddsutrustning.
Utrymmningsvagar blockerade vid larm. Personskador vid utrymningslarm. Utbildning. 1
Instruktioner vid larm.
Stddade utrymningsvagar.
Tilltrade, arbete runt och i cistern, t ex vid kontroll, Personskador vid arbete Utbildning. 1
provtagning och underhallsarbete. utvandigt/invéndigt cistern. Inskrivning av personal i
mandverrum.
Rutin for séker avstéllning.
Tilltradestillstand sluta utrymmen.
Processforandring
Genomfdrande av processférandring utan férnyad Skador pa tryckbarande delar Revisionbesiktning vid 1
riskbedémning och uppdatering av konstruktions- processforadring, t ex nytt media
och ritningsunderlag. Rutiner i VLS och projekthandbok
Livslangdsanalys
Ar objektet utsatt for: krypning, utmattning, Skador pa tryckbarande delar Fortldpande tillsyn 1
korrosion, erosion, sprickbildning osv. Livslangdsanalys skall utforas.
Overvakning
Standig dvervakning. Driftpersonal befinner sig fysiskt vid |Periodisk dévervakning. 1
cisternen och har inte mojlighet att
overvaka floden till och fran cisternen
och stoppa processer da dessa styrs
fran manoverrum.
Periodisk 6vervakning. Det kan dr6ja innan en skada i form [Driftpersonal dvervakar processen 1

av ett haveri eller ett lackage
upptéacks.

frdn mandverrum och har kontroll
over nivaer och fléden samt ronderar
vid varje skift. Fortldpande tillsyn och
aterkommande kontroller sakerstaller
att vakter och sékerhetssystem
fungerar tillfredsstéllande.

Analysledare riskbeddmning:

Datum

Deltagare riskbeddmning:
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Riskanalys Trycksatta anordningar

Riskbeddmningen granskad av:
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Objekt nr: XX-XXX-XX Riskinventering Riskvardering 1 Ytterligare riskreducerande atgarder Riskvardering 2 Uppfoljning
CHECKLISTA VID RISKBEDOMNING - Sanno- |Konse- Sanno- |Konse-

TRYCKKARL Riskreducerande atgarder likhet for |kvens av Kompletterande atgarder likhet for |kvens av

Riskkallor Vidtagna atgarder skada = [skada = |Risktal [Ny eller forbattrad barriar Atg av skada = [skada = [|Risktal

Mojliga orsaker till ett skadeutfall Ja [ Nej | N/A|Konsekvenser Befintliga barriarer S K 14 Ovriga kommentarer Datum S K 14 Klart Datum

Utvandiga skador pa tryckbarande delar

Korrosion p& mantel och gavlar pga skador i
tackplat alternativt ej tata genomféringar.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortldpande tillsyn.
Aterkommandekontroll.
Val av korrosionsbestandigt material.

Korrosion pa mantel och gavlar pga skador i
skyddsmalning.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortlépande tillsyn.

Korrosion pé kladselplat pga lackande utrustning
placerade i anslutning till tryckkarlet.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortldpande tillsyn.

For liggande tryckkérl skador i tryckbarande delar
pga beninfastningar &r fast inspénda, alternativt
funktionen pa den fria anden ej fungerar
tillfredsstéallande.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till Iackage/flackning.

Fortldpande tillsyn.

Hénsyn tagen till varmeutvidgning av
materialet vid konstruktionsstadiet sa
att inga skadliga krafter uppstar i
omradet runt infastningar.

Skada pa mantel eller gavlar (bulor och
deformationer) fran krafter av anslutande
rérledningar, rorstdd och 6vriga infastningar.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortlépande tillsyn.
Aterkommande kontroll.

Héansyn tagen till alla krafter som
paverkar karlet vid
konstruktionsstadiet och eventuell
ombyggnad.

Skador pa tryckbarande delar samt évrig utrustning
pga vibrationer.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortldpande tillsyn.

Invandiga skador pa tryckbarande delar och
inredningsdetaljer

Korrosionsskador pa gavlar och mantel.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortlépande tillsyn

Dranering av kondens (manuellt eller
automatiskt).

For fluiden lampligt materialval vid
konstruktionsstadiet.

Skador pa inredningsdetaljer som kan leda till
skador pa tryckbarande delar.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortldpande tillsyn.
Aterkommande kontroll.

Skador pa tryckbarande delar (bulor, deformationer)
pga. krafter som forts 6ver fran bland annat
utmatare, omrorare.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortldpande tillsyn.
Aterkommande kontroll.

Ej tata forband

Lackage i flansforband, manluckor och dvriga
anslutningar.

Brannskador och/eller fratskador pa
personal som befinner sig i
anslutning till objektet.

Fortlépande tillsyn.

Kontroll av packningsytor vid
demontage fér underhallsarbeten.
Réatt packning for aktuellt media och
tryckklass.

Ratt atdragningsmoment vid
montage.

Aterkommande kontroll
Rondering vid varje skift av
driftspersonal for att upptacka
eventuellt [Ackage i tid.

Krypskador

Krypskador pa tryckbarande delar.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Replikaprov och uppmétning av
vasentliga dimensioner.
Aterkommande kontroll.

Livslangd pa tryckkarlet

Att tillverkarens foreskrivna livslangd pa tryckkarlet
har gatt ut med avseende pa antal tryckcykler.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortldpande tillsyn

Aterkommande kontroll

Journal 6ver antalet tryckcykler som
har belastat objektet.

Skador pa fundament, trappor, stegar, gangplan
och lejdare
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Fratskador pa fundamentet fran ej tata anslutningar.

Forsamrad barighet p& fundamentet
som i férlangningen kan leda till
kollaps.

Fortlépande tillsyn.
Aterkommande kontroll.

Sprickor i fundamentet fran frostsprangning.

Forsamrad barighet p& fundamentet
som i forlangningen kan leda till
kollaps.

Fortldpande tillsyn.
Aterkommande kontroll.

Korrosionsskador, frostsprangning pa stalstrukturer
som gangplan, trappor, stegar och lejdare ar fasta i.

Kollaps av gretingplan, trappor och
lejdare vid betrddande av personal
alternativt vid avlastning av material.

Fortldpande tillsyn

Aterkommande kontroll.

Val av korrosionsbestandigt material.
Draneringshal borrade i balkar for att
forhindra att vatten stéller sig och
orsakar skador.

Korrosionsskador pa gangplan, trappor, stegar samt
lejdare.

Kollaps av gretingplan, trappor och
lejdare vid betrddande av personal
alternativt vid avlastning av material.

Fortldpande tillsyn.
Aterkommande kontroll.
Val av korrosionsbestandigt material.

Placering av tryckkérl

Risk for pakorning.

Skador pa tryckbarande utrustning
som kan leda till personskador.

Pakorningsskydd.
Alt. leda om trafik (trafikplan).

Risk att hogsta/lagsta temperatur dver-/understigs.

Skador pa tryckbarande delar.

Ratt konstruktionsdata och
information om placering vid
konstruktionsstadiet.

Risk for instdngning.

Personskador, dodsfall.

Tillse att det finns minst tva
utrymmningsvagatr.

Risk for intangning

Personskador, dodsfall.

Tillse att det finns minst tva
utrymmningsvagar.

Over-/undertryck

Att karlets hogsta tillatna tryck Gverstigs.

Skador pa tryckbarande utrustning
och delar som kan leda till
personskador.

Fortlépande tillsyn

Aterkommande kontroll
Sakerhetsventil och sdkerhetssystem
med tryckvakt

Pumpar eller annat
tillflode/energitiliskott dimensioneras
lagre att karlets hogsta tryck.

Att karlets lagsta tilldtna tryck understigs.

Skador pa tryckbarande utrustning
och delar som kan leda till
personskador.

Karlet konstruerats for fullt vakuum.
Sakerhetssystem.
Tryck-/vacuumventil.
Aterkommande kontroll.

Hogsta-/lagsta temperatur

Att hégsta temperatur éverskrids.

Skador pa tryckbarande utrustning
som kan leda till personskador.

Fortlépande tillsyn.
Aterkommande kontroll.
Sakerhetssystem med
temperaturvakt.

Att lagsta temperatur underskrids.

Skador pa tryckbarande utrustning
som kan leda till personskador.

Vid konstruktionsstadiet se till att
kérlet designas for ratt
omgivningstemperatur.

Underhallsarbeten och tilltrade till tryckkarlet

Fel pga felaktig méarkning av ventiler, rérledningar,
pumpar anslutna till tryckkarlet.

Skador pa tryckbarande delar och
personal

Rutin for séker avstallning,
Uppdaterade flédesscheman.
Markning enligt gallande AFS for
kemiska arbetsmiljorisker

Arbete pa tryckkarl och fran stallning.

Fall fran hog hojd med personskada
eller doédsfall som féljd.

Anvand endast anvisade vagar till
tryckkarlet.

Anvand personligt fallskydd dar
kollektiva skydd saknas.

Forsakra sig om att stallningar som
anvéands vid kontroll och
underhallsarbeten ar godkanda.

Ej blindade anslutningar och bristfallig rengoring.

Fratskador, brannskador pa égon och
hud.

Rutin for sker avstallning.
Nodduschar, ej blockerade.
Personlig skyddsutrustning.
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Tilltrade till tryckkérlet.

Personskador vid arbete
utvandigt/invandigt tryckkarlet.

Inskrivning av personal i
manoverrum.

Rutin fér sdker avstallning.
Tilltradestillstand slutna utrymmen.

Livslangdsanalys

Ar objektet utsatt for: krypning, utmattning,

korrosion, erosion, sprickbildning osv.

Skador pa tryckbarande delar

Fortldpande tillsyn
Livslangdsanalys skall utforas.

Overvakning

Standig évervakning

Driftpersonal befinner sig fysiskt vid
tryckkarlet och har inte mojlighet att
overvaka floden till och fran
tryckkarlet och stoppa processer da
dessa styrs fran mandverrum.

Periodisk évervakning.

Periodisk évervakning

Det kan drdja innan en skada i form
av ett haveri eller ett lackage
upptacks.

Driftpersonal 6vervakar processen
frdn manoverrum och har kontroll
over nivaer och floden samt ronderar
vid varje skift.

Fortldpande tillsyn och
aterkommande kontroller sakerstéller
att vakter och sakerhetssystem
fungerar tillfredsstéllande.

Analysledare riskbeddmning:

Datum

Deltagare riskbeddmning:

Riskbedémningen granskad av:
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Sddra Cell Varo SAMMANSTALLNING RISKANALYSER 1(3)
Riskanalys Trycksatta anordningar
Objekt nr: XX-XXX-XX Riskinventering Riskvardering 1 Ytterligare riskreducerande atgarder Riskvardering 2 Uppfoljning
CHECKLISTA VID RISKBEDOMNING - Sanno- |Konse- Sanno- |Konse-
RORLEDNING Riskreducerande atgarder likhet for |kvens av Kompletterande atgarder likhet for |kvens av
Riskkallor Vidtagna atgarder skada = [skada = |Risktal [Ny eller forbattrad barriar Atg av skada = [skada = [|Risktal
Mojliga orsaker till ett skadeutfall Ja [ Nej | N/A|Konsekvenser Befintliga barriarer S K 14 Ovriga kommentarer Datum S K 14 Klart Datum

Utvandiga skador pa tryckbarande delar

Korrosion pa rér och rérdelar pga skador i tackplat
alternativt ej tata genomforingar

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortldpande tillsyn.
Aterkommande kontroll.
Val av korrosionsbestandigt material.

Korrosion pa ror och rordelar pga. skador i
skyddsmalning.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortlépande tillsyn.

Korrosion pé kladselplat/tryckbarande delar pga.
lackande utrustning placerade i anslutning till
rorledningen.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortldpande tillsyn.

Skador pa roret vid insvetsade stoppklackar
placerade vid fixpunkter.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till Iackage/flackning.

Fortldpande tillsyn

Hénsyn taget till vérmeutvidgning av
materialet vid konstruktionsstadiet sa
att inga skadliga krafter uppstar i
omradet runt fixpunkter.

Skador i anslutningspunkter till huvudréret pga.
expansion fran anslutande rérledning.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Héansyn taget till alla krafter som
paverkar huvudroret vid
konstruktionsstadiet och eventuell
ombyggnad.

Skador pa tryckbarande delar samt évrig utrustning
pga vibrationer.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortldpande tillsyn.

Risk med for stora spanningar i rérledningen och
dess ingaende komponenter med skador till fljd.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Expansionsberakning (CaePipe) av
rorledningen sa att stod placeras ratt
vid konstruktionsstadiet.

Skador pa roér och upphangningar orsakade av
vatskeslag, vakkum,spaningskorrosion osv.

Skador pé tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortlopande tillsyn, aterkommande
kontroll av tredjepart, alternativt
omkonstruktion.

Skador pa ror orsakade av uppvarmning av
inneslutet media.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortlépande tillsyn, aterkommande
kontroll av tredjepart, alternativt
omkonstruktion.

Invandiga skador pa tryckbarande delar

Korrosionsskador pa ror och roérdelar pga kondens
eller for fluiden ett olampligt material.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till Iackage/flackning.

Fortldpande tillsyn.

Aterkommande kontroll .

Dranering av kondens (manuellt eller
automatiskt).

For fluiden [Ampligt materialval vid
konstruktionsstadiet.

Skador i ror och rérdelar pga. erosion.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortlépande tillsyn.
Aterkommande kontroll.

Ej tata forband

Lackage i flansforband och dvriga anslutningar.

Brannskador och/eller fratskador pa
personal som befinner sig i
anslutning till objektet.

Fortlépande tillsyn

Aterkommande kontroll

Dranering av kondens (manuellt eller
automatiskt).

For fluiden lampligt materialval vid
konstruktionsstadiet.

Krypskador

Krypskador pa tryckbarande delar.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till Iackage/flackning.

Replikaprov och uppmatning av
vasentliga dimensioner.
Aterkommande kontroll.

Livslangd parérledningen

Att tillverkarens foreskrivna livslangd pa
rorledningen har gatt ut med avseende p& antal
tryckcykler.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till Iackage/flackning.

Fortldpande tillsyn.

Aterkommande kontroll.

Journal dver antalet tryckcykler som
har belastat objektet.

Skador parorbryggor, upphéangningar och
fundament
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Fratskador pa fundament tillhérande rérbryggor och
Ovriga stdd fran ej tata anslutningar.

Forsamrad barighet p& fundamentet
som i férlangningen kan leda till
kollaps.

Fortlépande tillsyn.
Aterkommande kontroll.

Sprickor i fundament tillhérande rérbryggor och
Ovriga stod fran frostsprangning.

Forsamrad barighet p& fundamentet
som i forlangningen kan leda till
kollaps.

Fortldpande tillsyn.
Aterkommande kontroll.

Korrosionsskador, frostsprangning pa stalstrukturer
som rdrledningen &ar upplagd i.

Risk for att rorledningen ramlar ner
med skador pa tryckbarande delar
och personal som befinner sig i
anslutning till objektet.

Fortldpande tillsyn.

Aterkommande kontroll.

Val av korrosionsbestandigt material.
Draneringshal borrade i balkar for att
forhindra att vatten stéller sig och
orsakar skador.

Att rérledningen "halkar” av sitt stod.

Risk for att rérledningen ramlar ner
med skador pa tryckbarande delar
och personal som befinner sig i
anslutning till objektet.

Styrklackar som fixerar stédet i radiell
riktning samt ratt montering av
stoden vid kallt tillstdnd s att stodet
ar placerat i centrum av upplaget vid
varmt tillstand.

Att konstanthdngare och pendlar &r felinstallda med
for stora spanningar i rérledningen till foljd.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Ratt typ av upphéngning vid
konstruktionsstadiet och detta tas
fram med hjélp av
expansionsberakningar, exempelvis
CaePipe.

Placering pa rorledningen

Risk for pakorning.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Pakorningsskydd.
Alt. leda om trafik (trafikplan).

Over-/undertryck

Att rorledningens hogsta tillatna tryck overstigs.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortldpande tillsyn.

Aterkommande kontroll.
Sakerhetsventil och sdkerhetssystem
med tryckvakt. (rérledningar avsakras
oftast via anslutande karl).

Att rorledningens lagsta tillatna tryck understigs.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortlépande tillsyn.
Aterkommande kontroll.
Rorledningen konstruerad for fullt
vakuum.

Sakerhetssystem med tryckvakt.
(rérledningar avsakras oftast via
anslutande karl).

Hogsta-/lagsta temperatur

Risk att hogsta temperatur 6verskrids.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortldpande tillsyn.
Aterkommande kontroll.
Sakerhetssystem med
temperaturvakt.

(rérledningar avséakras oftast via
anslutande karl).

Risk att lagsta temperatur underskrids.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Vid konstruktionsstadiet se till att
rérledningen designas for ratt
omgivningstemperatur.

Underhallsarbeten och tilltrade till rérledningen

Fel pga felaktig markning av ventiler, pumpar
anslutna till rérledningen.

Skador pa tryckbarande delar och
personal

Rutin for sker avstéllning.
Uppdaterade flédesscheman.
Markning enligt gallande AFS for
kemiska arbetsmiljérisker.

Arbete pa rorledning och fran stallning.

Fall fran hdg hojd med personskada
eller dodsfall som fdljd.

Anvand endast anvisade vagar till
rérledningen.

Anvanda personligt fallskydd dar
kollektiva skydd saknas.

Forsékra sig om att stallningar som
anvands vid kontroll och
underhallsarbeten &r godkanda.

Ej blindade anslutningar och bristfallig rengéring.

Fratskador, brannskador pa égon och
hud.

Rutin for séker avstallning.
Noédduschar, ej blockerade.
Personlig skyddsutrustning.
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Tilltrade till rérledningen.

Personskador vid arbete
utvandigt/invandigt tryckkarlet.

Inskrivning av personal i
manoverrum.

Rutin fér sdker avstallning.
Tilltradestillstand slutna utrymmen.

Hangand media i rérledning.

Kontakt med framande media.

Saker avstallning, uppdaterade
flodesscheman.

Livsldngdsanalys

Ar objektet utsatt for: krypning, utmattning,

korrosion, erosion, sprickbildning osv.

Skador pa tryckbarande delar

Fortlépande tillsyn
Livslangdsanalys skall utféras.

Overvakning

Standig 6vervakning

Driftpersonal befinner sig fysiskt vid
rérledningen och har inte mdjlighet att
6vervaka floden till och fran
rérledningen och stoppa processer
da dessa styrs fran manoverrum.

Periodisk dvervakning

Periodisk dvervakning

Det kan drgja innan en skada i form
av ett haveri eller ett lackage
upptécks

Driftpersonal 6vervakar processen
fran mandéverrum och har kontroll
dver nivaer och floden samt ronderar
vid varje skift. Fortlépande tillsyn och
aterkommande kontroller sékerstaller
att vakter och sékerhetssystem
fungerar tillfredsstallande.

Analysledare riskbeddmning:

Datum

Deltagare riskbeddmning:

Riskbeddmningen granskad av:
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Objekt nr: XX-XXX-XX Riskinventering Riskvardering 1 Ytterligare riskreducerande atgarder Riskvardering 2 Uppfoljning
CHECKLISTA VID RISKBEDOMNING - Sanno- |Konse- Sanno- |Konse-

VARMEVAXLARE Riskreducerande atgarder likhet for |kvens av Kompletterande atgarder likhet for |kvens av

Riskkallor Vidtagna atgarder skada = [skada = |Risktal [Ny eller forbattrad barriar Atg av skada = [skada = [|Risktal

Mojliga orsaker till ett skadeutfall Ja [ Nej | N/A|Konsekvenser Befintliga barriarer S K 14 Ovriga kommentarer Datum S K 14 Klart Datum

Utvandiga skador pa tryckbarande delar

Korrosion p& mantel och gavlar pga skador i
tackplat alternativt ej tata genomfoéringar

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortldpande tillsyn.
Aterkommandekontroll.
Val av korrosionsbestandigt material.

Korrosion pa mantel och gavlar pga. skador i
skyddsmalning.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortlépande tillsyn.

Korrosion pé kladselplat/tryckbarande delar pga.
lackande utrustning placerade i anslutning till
varmevaxlaren.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortldpande tillsyn.

For liggande varmevéaxlare skador i tryckbarande
delar pga. beninfastningar ar fast inspanda,
alternativt funktionen pa den fria &nden ej fungerar
tillfredsstallande.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till Iackage/flackning.

Fortldpande tillsyn.

Hénsyn tagen till varmeutvidgning av
materialet vid konstruktionsstadiet sa
att inga skadliga krafter uppstar i
omradet runt infastningar.

Skada p& mantel eller gavlar (bulor och
deformationer) fran krafter av anslutande
rérledningar, rorstdd och évriga infastningar.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortlépande tillsyn.
Aterkommande kontroll.

Héansyn tagen till alla krafter som
paverkar karlet vid
konstruktionsstadiet och eventuell
ombyggnad.

Skador pa tryckbarande delar samt évrig utrustning
pga. vibrationer.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortlépande tillsyn.

Skador i balg tillhérande tubvarmevaxlare.

Skador pa tryckbarande delar som
kan leda till lackage/flackning.

Fortlépande tillsyn.

Invandiga skador pa tryckbarande delar och
inredningsdetaljer

Korrosion/erosionsskador pa tuber och tubplattor.

Skador som kan leda till tubbrott och
som i sin tur kan leda till skador pa
tryckbarande delar (mantelsidan).

Fortldpande tillsyn.
Aterkommande kontroll.
Val av korrosionstrogt material.

Skador pa mantel vid demontage av tubpaket (om
varmevéaxlaren ar av konstruktionstypen floating
head).

Lackage/flackning

Instruktion vid demontage av
tubpaket. Visuell kontroll av
tryckbarande delar efter demontage
for att sakerstélla att det inte finns
nagra skador.

Skador pa inredningsdetaljer.

Kan i forlangningen leda till skador pa
tryckbarande delar.

Fortlépande tillsyn.
Aterkommande kontroll

Skador pa tryckbarande delar (bulor, deformationer)
pga vatskeslag.

Lackage/flackning

Fortldpande tillsyn.
Aterkommande kontroll

Skador pa tryckbarande delar pga tubbrott.

Lackage/flackning

Fortlépande tillsyn.
Aterkommande kontroll.
Val av fér mediet lampligt material.

Ej tata forband

Lackage i flansforband och 6vriga anslutningar

Brannskador och/eller fratskador pa
personal som befinner sig i
anslutning till objektet.

Fortldpande tillsyn.

Kontroll av packningsytor vid
demontage for underhallsarbeten.
Rétt packning for aktuellt media och
tryckklass.

Ratt atdragningsmoment vid
montage.

Aterkommande kontroll
Rondering vid varje skift av
driftspersonal for att upptacka
eventuellt lackage i tid.

Krypskador

Krypskador pa tryckbarande delar.

Lackage/flackning

Replikaprov och uppmatning av
vasentliga dimensioner.
Aterkommande kontroll.

Livslangd pa varmevaxlaren
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Att tillverkarens foreskrivna livslangd pa
varmevaxlaren har gatt ut med avseende pa antal
tryckcykler.

Lackage/flackning

Fortlépande tillsyn

Aterkommande kontroll

Journal 6ver antalet tryckcykler som
har belastat objektet.

Skador pa fundament, trappor, stegar, gangplan
och lejdare

Fratskador pa fundamentet fran ej tata anslutningar.

Forsamrad barighet p& fundamentet
som i foérlangningen kan leda till
kollaps av objekt placerad pa denna.

Fortldpande tillsyn.
Aterkommande kontroll.

For liggande varmevéaxlare skador i fundament pga
beninfastningar ar fast inspanda, alternativt
funktionen pa den fria anden ej fungerar
tillfredsstéllande.

Forsamrad barighet p& fundamentet
som i forlangningen kan leda till
kollaps.

Fortlépande tillsyn.

Aterkommande kontroll.

Rétt designe av infastning mot
fundament vid konstruktionsstadiet.

Sprickor i fundamentet fran frostsprangning.

Forsamrad barighet p& fundamentet
som i férlangningen kan leda till
kollaps.

Fortldpande tillsyn.
Aterkommande kontroll.

Korrosionsskador, frostsprangning pa stalstrukturer
som gangplan, trappor, stegar och lejdare ar fasta i.

Kollaps av gretingplan, trappor och
lejdare vid betradande av personal
alternativt vid avlastning av material.

Fortldpande tillsyn.
Aterkommande kontroll.

Val av korrosionsbestandigt material.

Draneringshal borrade i balkar for att
forhindra att vatten stéller sig och
orsakar skador.

Korrosionsskador pa gangplan, trappor, stegar samt
lejdare.

Kollaps av gretingplan, trappor och
lejdare vid betradande av personal
alternativt vid avlastning av material.

Fortldpande tillsyn.
Aterkommande kontroll.

Val av korrosionshestandigt material.

Placering pa varmevaxlare

Risk for pakorning.

Skador pa tryckbarande utrustning
som kan leda till personskador.

Pakorningsskydd.
Alt. leda om trafik (trafikplan).

Risk for intangning

Personskador, dodsfall.

Tillse att det finns minst tva
utrymmningsvagar.

Over-/undertryck

Att varmevaxlarens hogsta tillatna tryck dverstigs.

Skador pa tryckbarande utrustning
som kan leda till personskador.

Fortldpande tillsyn.
Aterkommande kontroll.
Sakerhetsventil, sdkerhetssystem
och tryckpressostater.

Att varmevaxlarens lagsta tillatna tryck understigs.

Skador pa tryckbarande utrustning
som kan leda till personskador.

Fortlépande tillsyn.

Aterkommande kontroll.

Karlet konstruerats for fullt vakuum
alternativt utrustad med
vakuumventil.

Hogsta-/lagsta temperatur

Att varmevaxlarens hogsta tillatna temperatur
overstigs.

Skador pa tryckbarande utrustning
som kan leda till personskador.

Fortldpande tillsyn.
Aterkommande kontroll.
Sakerhetssystem med
temperaturvakt.

Att varmevéxlarens lagsta temperatur underskrids.

Skador pa tryckbarande utrustning
som kan leda till personskador.

Ratt konstruktionsdata och
information om placering vid
konstruktionsstadiet.

Underhallsarbeten och tilltrade till
varmevaxlaren

Fel pga felaktig méarkning av ventiler, rérledningar,
pumpar anslutna till vérmevaxlaren.

Skador pa tryckbarande delar och
personal

Rutin for séker avstallning,
Uppdaterade flédesscheman.
Markning enligt gallande AFS for
kemiska arbetsmiljorisker

Arbete pa varmevaxlare och fran stéallning.

Fall fran hog hojd med personskada
eller dodsfall som fdljd.

Anvand endast anvisade vagar till
varmevaxlaren.

Anvand personligt fallskydd dar
kollektiva skydd saknas.

Forsékra sig om att stallningar som
anvands vid kontroll och
underhallsarbeten ar godkanda.

Ej blindade anslutningar och bristféllig rengéring

Fratskador, brannskador pa égon och
hud.

Rutin fér séker avstallning.
Noédduschar, e blockerade.
Personlig skyddsutrustning.
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Tilltrade till varmevéaxlaren.

Personskador vid arbete
utvandigt/invandigt tvarmevaxlaren.

Inskrivning av personal i
manoverrum.

Rutin fér sdker avstallning.
Tilltradestillstand slutna utrymmen.

Livslangdsanalys

Ar objektet utsatt for: krypning, utmattning,

korrosion, erosion, sprickbildning osv.

Skador pa tryckbarande delar

Fortldpande tillsyn
Livslangdsanalys skall utforas.

Overvakning

Standig évervakning

Driftpersonal befinner sig fysiskt vid
varmevaxlaren. och har inte méjlighet
att évervaka floden till och fran
varmevaxlaren. och stoppa processer
da dessa styrs frdn mandverrum.

Periodisk évervakning

Periodisk 6vervakning

Det kan dr6ja innan en skada i form
av ett haveri eller ett lackage
upptéacks

Driftpersonal 6vervakar processen
frdn manoverrum och har kontroll
over nivaer och floden samt ronderar
vid varje skift. Fortlépande tillsyn och
aterkommande kontroller sakerstaller
att vakter och sékerhetssystem
fungerar tillfredsstallande.

Analysledare riskbeddmning:

Datum

Deltagare riskbeddmning:

Riskbeddmningen granskad av:
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Forteckning 6ver genomforda riskbeddmningar for Trycksatta anordningar - Avd NNN

Datum

Analysobjekt/avdelning Analysledare Analysdeltagare
(avgransning omrade)

Kommentarer

2019-XX-XX

Exempel pa "loggbok"

m m.

Eller s sammanfattar man det |I6pande under en flik for hela

arbetsboken.

Antingen skriver man pa varje flik in analysledare, deltagare, datum
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Forutsattningar for 2 arigt intervall:

AFS 2017:3
Bilaga 1

2.2.3Tvd drs intervall

Om ett kontrollorgan efter kontroll har bedomt att villkoren for fyra arsintervall inte uppfylls kan
kontrollorganet medge tva ars intervall om

1.minst tva in- och utvandiga undersskningar har utfoérts med ett inter-vall av ett ar, eller

2.minst en in- och utvindig undersskning har utforts med ett intervall som 6verstiger tva ar.

Dessutom ska kontrollorganet bedoma att

1.slitage eller skador som upptéckts vid den senaste in- och utvandiga undersékningen inte &r sddana att
det har kravts reparation eller annan atgard,

2.det &r mer &n tre ar fram till dess att korrosion, erosion eller andraskador kommer att krdva atgérd,
3.arbetsgivaren har visat att den aterstaende livslingden 4r mer &n tre ar

4.arbetsgivaren har visat i sin riskbedomning enligt 2 kap. 1§ att driftsbetingelserna &r sdkra fram till nadsta
kontroll.

Riskbedémning:

2 kap. Allmdnna krav fér anvandning

Undersokning och riskbedomning

181 Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2001:1) om systematiskt arbets-miljéarbete finns regler om hur
arbetsgivaren regelbundet ska undersoka arbetsférhallandena och bedéma vilka risker som kan férekomma i
verk-samheten. Dar finns ocksa regler om att atgérder ska vidtas for att forebygga riskerna.

Arbetsgivaren ska vid sin bedomning av riskerna med anvandning avtrycksatta anordningar ta hansyn till
1.erfarenheter fran anvandningen av anordningen,

2.uppgifter om anordningens éterstaende livslingd,

3.utforda reparationer och &ndringar,

4.intraffade olyckor och tillbud, samt

5.eventuella avvikelserapporter och resultat fran kontroll av de trycksatta anordningarna.

Av 2-48§ framgar ytterligare risker som ar forknippade med anvandning av trycksatta anordningar och
som ska bedomas i det systematiska arbetsmiljoarbetet.

e Tabeller pa korrosionshastigheten. (Bygger pa att skaffa sig en historik).

e Utbyte av slitna delar tidigare. (Egen grans for smin, fOr att undvika diskussioner om det ar
forebyggande underhall eller inte). Allt bygger pa tabeller pa korrosionshastigheten.

e  Bytt till mer hogvardiga material pa vissa positioner. For att undvika sprickbildning och korr.

e Omrékning av livslangder 100000h till 200000h, ger oandlig livslangd pga. temp. Kryp. (kan ju
dnda ge skador pga. utformning och laster).

e Tagit fram ett kontrollprogram for SP6 tillsammans med tredjepart.

e Skickar ofta material pa undersékningar. Kunskapsbank.

e Plan framodver for utbyte av slitna delar, bygger pa erfarenheter fran rapporter och korr.
tabellerna.



